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Anotacija
Luznavas profesionalas vidusskolas skolotaja Vila Paulina

metodiska izstradne - praktisko macibu “Motori” metodiskais
nodroSinajums izglitibas iestade.

Praktiskas macibas priekSmeta ,Motori” apgist izglittbas programmas
»Autotransports”, kvalifikacija ,,Automehanikis”, 2.kursa audzekni profesionalas izglitibas
iestade.

Meérkis:

Teoréetiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma. Praktiski apgtt autoremonta
veicamos motoru, to agregatu un sist€mu montazas - demontazas darbus.

Uzdevumi:

Praktiski apgiit motoru mehanismu diagnostikas, demontazas-montazas, m&rijjumu,
defektésanas, piestrades, reguléSanas darbus.

Macibu priekSmeta ,,Motori” ir paredzetas 64 praktisko macibu un 8 patstaviga darba stundas.
Praktisko macibu organizésana piedalas profesionalas izglitibas iestade un audzekni.
Profesionalas izglitibas iestade:

e lai organiz€tu praktiskas macibas, nepiecieSams nodroSinat audzeknus ar praktiskas
macibas programma noteiktajam prasibam, ka art darba drosibas, ugunsdrosibas un
sanitari higiéniskajam normam atbilsto$u darba vietu;

e praktisko macibu vada praktisko macibu priekSmeta skolotajs, kur§ kontrol€ praktisko
macibu norisi;

e pamatojoties uz audzeknu iegiitajiem rezultatiem, skolotajs noverte praktisko macibu
darba procesu (vertésanas kriteriji ir izklastiti metodiskas izstrades 42.- 44. Ipp.).

e iepazistas ar praktiskas macibas mérkiem, uzdevumiem un veértéSanas kriterijiem;

e izpilda praktiskas macibas programma noteiktos uzdevumus un ievéro skolotaja
noradijumus;

e ievero darba aizsardzibas un darba droSibas noteikumus;

e sagatavo praktisko macibu atskaiti un prezente.



PRAKTISKAS MACIBAS

MOTORI

Apjoms stundas:
Teorija
Praktiskie darbi
Patstavigais darbs 8

Meérkis un uzdevumi:

0 stundas

64 stundas
stundas

APSTIPRINATS
LPV direktors

V. PetruSenkovs
2008.gada

Z\V.

Praktiski apgiit autoremonta veicamos motoru un to agregatu un sist€tmu montazas - demontazas
darbus, TA un regulésanu, lai veiktu motoru, agregatu un sist€mu montazas un demontazas darbus.

Nr.

Téma

ApakStemas

Taksonomijas
Iimenis

Stundu skaits

Teorija

Prakt. darbi
Patst. Darbs
Kopa
Parbaudes
veids

Kloka — klana
mehanisma demontaza,
montaza

1.1.Virzula (virzula — klana)
demontaza. Detalu
savstarp€ja orientacija.
PievilkSanas speki.

Klanpa un virzula
savienojuma montaZa, spéle
savienojuma, savienojuma
nodro$inasana.

Virzula gredzenu izvéle,
meérijumi un montaza.
Klokvarpstas demontaza un
montaza. Plansienu ieliktnu
maina

1.2. Klokvarpstas blivslégu
maina
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Gazes sadales
mehanisma demontaza,
montaza, reguléSana

2.1.Gazes sadales
mehanisma piedzinas
demontaza, montaza.
Sadales varpstas demontaza,
montaza. Varstu
siltumatstarpes.

2.2.Varstu demontaza,
montaza, piestrade (varstu
hermétiskuma

10 10




nodro$inasana).Varstu
blivslégu maina.

Galvas blives maina

5.1.Motora galvas
nonemsanas seciba.
5.2.Motora galvas montazas
seciba.

5.3.Tehniskie noteikumi

10

Ellosanas sisteémas
elementu demontaza,
montaza

3.1.Ellas un filtra maina.
3.2. Siikna maina
(izjaukSana, salikSana.
Stkna piedzina, ellas
uztvergjs)

tests

Dzeses sistemas
elementu demontaza,
montaza

4.1.Termostata maina

4.2. Dzeses sist€mas
cirkulacijas stkna
demontaza, montaza (sukna
piedzina)

Aizdedzes sistemas
montaza

6.1.Aizdedzes svecCu vadi,
partraucgjs, sadalitajs
6.2. Partraucgja, sadalitaja
izjaukSana, salikSana

10

BaroSanas sistémas
montaza

7.1.Degvielas stiknis,
nonemsana, uzlikSana,
izjaukSana, salikSana.

7.2 Karburatora nonemsana,
uzliksana, izjaukSana,
salikSana

7.3. Degvielas sprauslu
montaza

12

16

tests

Kopa:

64

72

Taksonomijas limenis:
1- pielietoSana

Parbaudes veidi

Tests - teoretisko zinasanu parbaude

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.

. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liuznava, 2006.
. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.

2
3
4
5
6. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
7
8
9
1

0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html



http://www.izmpic.gov.lv/index2.html

www.iauto.lv
WWW.Zr.ru
www.autocentre.ua



http://www.iauto.lv/
http://www.zr.ru/
http://www.autocentre.ua/

Praktisko macibu IstenoSanas gaita

Praktiskas macibas ir profesionalas izglitibas programmas dala, kuras mérkis ir nostiprinat un
papildinat izglitojamo teorétiskas zinasanas, ka ari pilnveidot vina profesionalo prasmi atbilstosi
konkrétas profesijas prasibam.

Meérkis:

Teoréetiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma. Praktiski apgtt autoremonta
veicamos motoru, to agregatu un sisttmu montazas - demontazas darbus.

Uzdevumi:

Praktiski apgiit motoru mehanismu diagnostikas, demontazas-montazas, merijjumu,
defektésanas, piestrades, reguléSanas darbus.

Praktiskas macibas priekSmeta ,,Motori” apgist izglititbas programmas
»Autotransports”, kvalifikacija ,,Automehanikis”, 2.kursa audzekni profesionalas izglitibas
iestade.

Macibu priekSmeta ,,Motori” ir paredz&tas 64 praktisko macibu un 8 patstaviga darba stundas.

Izstradati 10 praktisko macibu darbu apraksti, 3 patstavigo darbu apraksti un 2 parbaudes darbi.

Praktisko macibu tému apguve tiek izmantotas macibu metodes — uzskates, praktiskas,
vardiskas metodes, darbs ar modeliem, darbs ar informacijas tehnologijam.

Praktisko macibu organizéSana piedalas profesionalas izglitibas iestade un audzekni.
Profesionalas izglitibas iestade:

e lai organiz€tu praktiskas macibas, nepiecieSams nodroSinat audzeknus ar praktiskas
macibas programma noteiktajam prasibam, ka ar1 darba droSibas (skatit 1. piel.),
ugunsdroSibas un sanitari higiéniskajam normam atbilstosSu darba vietu;

e praktisko macibu vada praktisko macibu priekSmeta skolotajs, kur§ kontrol€ praktisko
macibu norisi;

e pamatojoties uz audzeknu iegiitajiem rezultatiem, skolotajs noverte praktisko macibu
darba procesu (vertéSanas kriteriji ir izklastiti metodiskas izstrades (skatit 42.- 44.

Ipp.).
Audzekni:

e iepazistas ar praktiskas macibas mérkiem, uzdevumiem un veért€Sanas krit€rijiem;

e izpilda praktiskas macibas programma noteiktos uzdevumus un ievéro skolotaja
noradijumus (skatit 5. piel.);

e jevéro darba aizsardzibas un darba droSibas noteikumus;

e sagatavo praktisko macibu atskaiti un prezente (skatit 5. piel. 3. att.).

Skola motoru praktiskas macibas notiek sagatavotas darba vietas. Ir ierikotas 11 darba vietas ar
stacionariem macibu motoru maketiem, kas nostiprinati uz dazadiem stendiem (skatit 3. piel.).



Motorus uz Siem stendiem var pagriezt darba uzdevumam paredzeta stavokli. Tas lauj atrak,
vieglak veikt praktiskas macibas uzdevumu, jo veicot demontazas - montazas darbus agregati no
motoriem janonem gan no augigjas, gan no apakigjas dalas. Saja macibu gada tiks izveidots
Mazda 626 macibu motora makets (skatit 4.piel.).

Praktiskas macibas darba vietas ir 3 mobilo macibu motoru stendi (skatit 3.piel. 5. 6. 13. att.),
kurus darba laika novieto uzdevumu izpildei &rtaka vieta un pieslédzot vietgju atgazu atsiikSanu
var motorus darbinat. Praktiskajam macibam “Motori” darba gaita skola tiek izmantotas 8 macibu
automasinas (skatit 3.piel. 14.-19. att.).

Skola materiali tehniskais nodroSinajums ir pietiekosSs praktisko macibu organiz&Sanai: ir liels
instrumentu, iericu un materialu klasts (skatit 3.piel. 20.-33. att.).

Pildot darba uzdevumus, audzékniem jaatrod dazadi motoru tehniskie parametri. Praktiskas
macibas laika audzekni iemacas stradat ar tehnisko literattiru, autodatiem, ka art izzinai izmanto
macibu metodisko materialu (skatit 7. piel.).

Audzekni patstavigos darbus noformé uz plansetém, paradot motora ar kuru audzekni stradaja
demontazas — montazas, detalu, mezglu savstarp&ja novietojuma, mezglu pievilkSanas un
reguléSanas tehniskos noteikumus. Tas tiek apkopots att€los un tabulas (skatit 6.piel.).

Sie patstavigie darbi kalpo audzekniem ka macibu lidzeklis.
Praktisko macibu laika paredzéti 2 teorétisko zinasanu parbaudes darbi - testi (skatit 36.1pp.).



Darba norise

1. Iepazistinasana ar praktiskas macibas darba t€mu.
e Skolotajs iepazistina audzeknus ar praktiskas macibas tému (skatit 10.1pp.),
veicamo darba apjomu un norises vietu.
2.Darba drosibas instruktaza.
e Instrué audzeknus par darba drosibas noteikumiem (skatit 1.piel.), atkariba no
veicamajiem darbiem.
3. Audzeknu sadaliSana darba grupas, darba vietas.
e Audzekni tiek sadaliti nelielas 2-3 audz€knu darba grupas. Maza grupa visi
audzekni, ar1 kiitrie, bus iesaistiti darba uzdevumu pildisana.
e Katrai grupai tiek noziméta sava darba vieta (skatit 2.piel.).
4.Pienakumu sadaliSana.
e Nozimé darba grupas dezurantus, kas sanem instrumentus, ierices un péc darba
sakarto darbavietas.
5.Darba vietas un instrumentu sagatavosana darbam.
e Atkariba no veicama darba, tiek noziméta atbilstosa darba vieta, sagatavoti darba
veikSanai nepiecieSamie instrumenti un ierices.
6.Darba process.
e Izmantojot tehnisko literatiiru audzekni iepazistas ar darbavietas motora demontazas
— montazas (skatit 8.piel.), reguléSanas izpildes tehniskajiem noteikumiem (skatit
7.piel.).
e Parbauda motora grieSanas vieglumu, gazu sadales mehanisma un aizdedzes
sist€mas aizzimju sakriSanu.
e Veic darba plana paredz&to darbu apjomu (diagnostika, demontaza, merijjumi,
montaza, regul€Sana, aprékini).
e Skolotajs konsulté darba grupas un izmantojot iegiistamo punktu sadalijuma tabulu
verte audzeknus pierakstot punktus vertéSanas tabula (skatit 44.1pp. 2tab.).
7.Darba vietas un instrumentu sakartoSana péc darba.
e Instrumentus, ierices noslauka, saliek paredzetajas vietas, darba vietu sakarto.
8.Atskaites noforméSana péc parauga.
9.Darba prezentacija.
e Skolotajs pienem atskaites, uzklausa atbildes uz jautajumiem.
10. Darba kopsavilkums.
e Skolotajs vérte darbus summegjot punktus un tos parvérSot ballés. Skolotajs pazino
audzeknu rezultatus, izdara secinajumus par kop&jo grupas darbu, izskaidro darba
pielautas kladas.



Praktisko macibu darbu apraksti

Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu darbs Nr.1
Kloka — klana mehanisma demontaza.

Darba meérkis:
Teorétiski iegiito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas kloka — klana mehanisma diagnostikas, demontazas,
montazas, defektéSanas darbu veiksSana.

Darba ilgums:
6 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatsleégu komplekts, specatslegu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meéritajs, macibu motori.

Darba gaita:
1. Diagnosticét kloka — klana mehanismu izklausot motoru.
2. Merit klokvarpstas aksialo spéli.

‘ Klokvarpstas aksiala spéle (mm) ‘ ‘

3. Meérit klokvarpstas gultgu radialo spéli.

Klokvarpstas gultnu radiala sp€le (mm)

pamatgultnu klanu gultnu

1123|4512 |3 |4

4. Nomainit klokvarpstas blivslégus.
5. Demontét klokvarpstu.
6. Merit klokvarpstas saliekumu.

| Klokvarpstas saliekums (mm) |




7. Meérit klokvarpstas gultpu rédzu izmerus.

Redzes

Merijumi (mm)

Aprékini (mm)

koniskums plakné

ovalums skeluma

A-A

B-B

A-A

B-B

A-A

B-B

pamatgultnu

klanu gultnu

AIWINFRPOIRRWOIN|PF

8. Mainit plansienu ieliktgus.
9. Montét klokvarpstu.

Atskaite:

Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;

Kontroljautajumi:
1.Ka noverte kloka klana mehanisma tehnisko stavokli?
2.Ka veic motora izklausisanu?
3.Kadi ir klokvarpstu galvenie defekti?
4 Kadi ir klanu galvenie defekti?

5.Ka veic klokvarpstas un klana atjaunosanu?

uzziméet mérisanas shému;
uzzimét un aizpildit me&rjjumu tabulu;

veikt aprekinus;
uzrakstit secinajumus.

6.Ka parbauda klokvarpstas izmérus péc remonta?

7.Ka parbauda klokvarpstas aksialo brivkustibu?

8.Kas ir superfinisapstrade?

9.Ka lago klokvarpstu deformacijas?

Vertéjums:
Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes verté€Sana notiek vertgjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties p&c vertésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40

(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.

1.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.
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9. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.

10. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.Iv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.ZI.ru
www.autocentre.ua



http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
http://www.iauto.lv/
http://www.zr.ru/
http://www.autocentre.ua/

Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu t€ma Nr.2
Kloka — klana mehanisma montaza.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas klana un virzula savienojuma demontazas, spéles
savienojuma un savienojuma nodro§inasanas, virzula gredzenu izvéles, m&rjjumu
un montazas darbu veiksana.

Darba ilgums:
4 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meéritajs, macibu motori.

Darba gaita:
1. Demontét virzuli — klani ieverojot detalu savstarp&jo orientaciju.
2. Meérit cilindru izdilumu.

Indikatoriek§mera | iestatitais nominalais izm&rs (mm)

lestattjumi milimetru raditaja iestatijums




Cilind
ra Nr.

Plaknes

Skélumi

Koniskums
(mm)

1

A-A

B-B

Ovalums (mm)

A-A

B-B

Ovalums (mm)

A-A

B-B

Ovalums (mm)

A-A

B-B

Ovalums (mm)

A-A

B-B

Ovalums (mm)

3. Merit virzulu, gredzenu nodilumu.

» Gredzenu salagojums
2 »
= O . - starp gredzenu galiem
(@) oN virzula rieva (mm) (mm)
1
1 2
3
4. Izveleties virzula gredzenus veikt mérjjumus un montazu.
5. Montét klana un virzula savienojumu ieverojot detalu savstarp€jo orientaciju,
speli savienojuma, nodro$inat savienojumu.
6. Montét virzuli — klani motora ieverojot detalu savstarp€jo orientaciju,
pievilkSanas spekus.
Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimét mérisanas shému;
uzzimét un aizpildit meérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.
Kontroljautajumi:

1.Ka noverte kloka klana mehanisma tehnisko stavokli?
2.Ka veic motora izklausiSanu?




3.Kadi ir klokvarpstu galvenie defekti?

4.Kadi ir klanu galvenie defekti?

5.Ka veic klokvarpstas un klana atjaunoSanu?
6.Ka parbauda klokvarpstas izm&rus p&c remonta?
7.Ka parbauda klokvarpstas aksialo brivkustibu?
8.Kas ir superfiniSapstrade?

9.Ka lago klokvarpstu deformacijas?

Vertejums:

Audzeknu praktisko macibu zinasanu un prasmju parbaudes vertésana notiek vertgjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties péc vertésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.
. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.
. AutomasSinu TA un remonta rokasgramatas.
0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.ZI.ru
www.autocentre.ua
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http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
http://www.iauto.lv/
http://www.zr.ru/
http://www.autocentre.ua/

Praktisko macibu priekSmeta programma — Motori

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas gazu sadales mehanisma diagnostikas, savstarp&ja
novietojuma, demontazas piestrades darbu veikSana.
Darba ilgums:

Darba vieta:

Darba drosibas noteikumi:

6 stundas.

Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis

Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.3
Gazu sadales mehanisma demontaza, montaza, reguléSana.

Motoru praktisko macibu kabinets.

Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:

Darba gaita:

Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,

dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meritajs, macibu motori.

1. Diagnosticet gazu sadales mehanismu.
2. Demontét gazu sadales mehanisma piedzinu, ieverojot savstarp&jo orientaciju.
3. Demontgt un defektet sadales varpstu.
4. Demontét, defektet varstus.

Varsts

1.cilindrs

2.cilindrs

3.cilindrs

4 cilindrs

iepludes

izpludes

Vadikla

iepliudes
varsta

izpludes
varsta

Atskaite:

5. Defektet varstu ligzdas.
6. Piestradat varstus, montét, parbaudit hermétiskumu.

Sagatavot izpildita darba atskaiti:

aprakstit darba izpildes tehnologiju;

uzzimét mérisanas shému;

uzzimét un aizpildit meérjjumu tabulu;




veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kas raksturo gazu sadales mehanisma tehnisko stavokli?
2.Kadi ir raksturigakie varstu un blivslégu defekti? Kadi faktori par to liecina?
3.Kas ir jaievero veicot varstu ligzdu slipgSanu?
4.Ka varstu ligzdas nostiprina cilindru galva?
5.Kas ir jaievero veicot hidrokompensatoru defektéSanu?
6.Kadas metodes izmanto, lai noverstu varstu iekriSanu cilindra, veicot varstu
blivslégu nomainu bez cilindru galvas demontazas?
7.Kadi iesp&jami sadales varpstas defekti?
8.Kadas dalas nodilst varstiem?
9.Kas jaievéro montgjot zobsiksnu?
10.Kadi var biit iesp&jamie defekti zobsiksnai, piedzinas skriemeliem?
11.Kas jaievero spriegojot zobsiksnu?
12.Ar kada iericém un ka noteikt varstu hermétiskumu?
13.Ka jasagatavo motors pirms varstu reguléSanas?
14.Ka notiek varstu regulésana (regulésanas tehnologija, tehniskie parametri)?
15.Ka notiek varstu galvas un varstu ligzdas nodiluma parbaude?

Vertéjums:
Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes veértésana notiek vertejot darba

gaitas uzdevumus punktos vadoties pec verteésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Maginu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.
. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.
. AutomasSinu TA un remonta rokasgramatas.
0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.ZI.ru
www.autocentre.ua
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.4
Varstu blivslégu maina, varstu reguléSana.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas varstu blivslégu mainas, varstu reguléSanas
darbu veiksana.

Darba ilgums:
4 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meritajs, macibu motori,
varstu pieslipéSanas pasta.

Darba gaita:
1. Mainit varstu blivslégus.
2. Montét gazu sadales mehanisma elementus un piedzinas mehanismus.
3. Regulét gazu sadales mehanisma elementus un piedzinas mehanismus.
4. Regulét varstu siltumatstarpes.



Cilindrs Nr. 1 | Cilindrs Nr.3 | Cilindrs Nr. 4 | Cilindrs Nr. 2

Cilindrs
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1. Esosa reguléSanas
paplaksne T [mm]

2. Izméritais brivgajiens
A [mm]

3. NepiecieSamais
brivgajiens V. [mm]

4. Starpiba starp izm@&rito
un nepiecieSamo
brivgajienu

(A-V) [mm]

5. Jauna regul&Sanas
paplaksne N [mm]

Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit meérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kas raksturo gazu sadales mehanisma tehnisko stavokli?
2.Kadi ir raksturigakie varstu un blivslégu defekti? Kadi faktori par to liecina?
3.Kas ir jaievero veicot varstu ligzdu slipeéSanu?
4.Ka varstu ligzdas nostiprina cilindru galva?
5.Kas ir jaievero veicot hidrokompensatoru defekteésanu?
6.Kadas metodes izmanto, lai noverstu varstu iekriSanu cilindra, veicot varstu
blivslégu nomainu bez cilindru galvas demontazas?
7.Kadi iesp&jami sadales varpstas defekti?
8.Kadas dalas nodilst varstiem?
9.Kas jaieveéro montgjot zobsiksnu?
10.Kadi var biit iesp&jamie defekti zobsiksnai, piedzinas skriemeliem?
11.Kas jaievero spriegojot zobsiksnu?
12.Ar kada iericém un ka noteikt varstu hermétiskumu?
13.Ka jasagatavo motors pirms varstu reguléSanas?
14.Ka notiek varstu reguléSana (regulésanas tehnologija, tehniskie parametri)?
15.Ka notiek varstu galvas un varstu ligzdas nodiluma parbaude?




Vertéjums:

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes vérté€Sana notiek vertéjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec vérteésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobi]u diagnostika. — Jelgava, 1994.
. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulins$ V. Motori. — Luznava, 2006.
. AutomaSinu TA un remonta rokasgramatas.
0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.ZI.ru
www.autocentre.ua
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.5
Galvas blives maina.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:

Praktiski apgiit iemanas galvas blives mainas darbu veikSana.
Darba ilgums:

8 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meritajs, macibu motori,
galvas blive, grafita pulveris.

Darba gaita:
1. Sagatavot motoru galvas blives mainai.
2. Secigi nonemt motora galvu.
3. Defektet motora galvu un motora bloka saskarvirsmu.

Cilindru galvas saskarplaknes mérfjjumi:

Sprauga A-A
garenvirziena, mm B-B
Sprauga 1
Skérsvirziena, mm 2

3
Sprauga B3
diagonalvirziena, mm | Bl

4. Analizét motora galvas, bloka remontpan&mienus.
5. Montét motora galvu izpildot montazas tehniskos noteikumus.
Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit mérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.



Kontroljautajumi:

Vertéjums:

1.Ka saprot terminus — nominalizmers un remontizmers?

2.Kadi ir iesp&jamie blokkarteru defekti un kadas ir to novérsanas metodes?

3.Kadi ir raksturigakie virzulu - cilindru grupas defekti?

4.Kada veida nosaka cilindru ¢aulu izdilumu?

5.Kadas ir izdiluSo cilindra ¢aulu atjaunoSanas metodes?

6.Kas ir honésana? Ka to veic?

7.Kadi faktori iespaido paatrinatu virzul]grupas elementu izdilumu?

8.Kadas ir cilindru ¢aulu centréSanas metodes pirms to izvirposanas?

9.Kadi ir raksturigakie virzulu defekti?

10.Ka nosaka gredzenu biezuma spéli? Kadus mérinstrumentus izmanto biezuma

spéles noteikSanai?

11.Ka pareizi ir jaiepres€ virzula pirksts?

12.Kas ir jaievero veicot gredzenu montazu?

13.Kadas paligierices izmanto, lai atvieglotu virzula ar gredzeniem ievietoSanu
cilindra ¢aula?

Audzeknu praktisko macibu zinasanu un prasmju parbaudes vértésana notiek vértéjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec vérteésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. Ipp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:

1.

2
3
4
5
6.
7
8
9
1

Susters P. Maginu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.

. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.

. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.

. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.

. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.6
Ellosanas sist€émas elementu demontaza, montaza.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas elloSanas sist€mas diagnostikas, elementu demontazas
montazas darbu veiksana.

Darba ilgums:
8 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka méritajs, macibu motori.

Darba gaita:
1. Diagnostic@t elloSanas sistemu.
2. Sagatavot automasinu ellas un filtra mainai.
3. Nomainit e]lu un filtru.
4. Demont¢et ellas stikni, izjaukt, defektet.
5. Salikt ellas stikni, parbaudit stikna piedzinas, ellas uztvérgja tehnisko stavokli.
6. Montét e]loSanas sistémas elementus.
Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit mérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kads ir redukcijas varstu uzdevums?
2.Kadas ierices izmanto ellas spiediena un temperatiiras kontrolei?
3.Kadi ir kartera ventilacijas panemieni
4.Ar kadiem panémieniem tiek attirita ella?
5.Ka noteikt ellas nolietoSanas pakapi?
6.Ka praktiski nosaka ellas kvalitati un ka kontrol€ ellas Iimeni?
7.Kadam noliikam kalpo redukcijas varsts?
8.Kads ir motora e]loSanas sistémas uzdevums?



9.Ka klasificé motoru el]lu?

10.Kada tipa ellas uztveérgjus lieto?

11.Kadus ellas filtrus lieto?

12.Ka izveidota pilnpliismas reaktiva centrifiiga? Ka ta darbojas?

13.Kas ir javeic motora elloSanas sisteémas tehniskaja apkopg&?

14.Kad ir javeic ellas siikna izdiluma parbaude? Kada veida to veic?
15.Kados gadijumos ir nepiecieSams veikt elloSanas siste€mas varstu remontu?
16.1zmantojot kadus remonta panpémienus var atjaunot varstu sézu?

Vertejums:

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes vertésana notiek vertgjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec verté€Sanas krit€rijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. Ipp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
. Susters P. Ma§inu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobi]u diagnostika. — Jelgava, 1994.
. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liuznava, 2006.
. AutomaSinu TA un remonta rokasgramatas.
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu t€ma Nr.7
Dzeses sistemas elementu demontaza, montaza.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgut iemanas dzeses sistémas diagnostikas, elementu demontazas
montazas darbu veiksana.

Darba ilgums:
8 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka meritajs, macibu motori,
blivmaterials.

Darba gaita:
1. Diagnosticét dzeses sistemu.
2. Demont@t un parbaudit termostatu, montgt to.
3. Demontet dzeses sisteémas cirkulacijas siikni, parbaudit to.
4. Montét dzeses sist€mas cirkulacijas siikni, noregulét stikna piedzinu.
5. ledarbinat motoru, parbaudit dzeses sistémas darbibu.
Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit mérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Ka praktiski nosaka dzeses Skidruma kvalitati un ka kontrol€ ta [imeni?
2.Ka parbaudit neblivumus dzeses sistéma?
3.Kadam noliikam un ka parbauda siksnas spriegojumu?
4 Pie kadas temperatiiras sak atverties automobilu termostati?
5.Kadus darbus javeic motora dzeses sisteémas tehniskaja apkope?
6.Kapéc automobilu dzeses sistéma ir nepieciesams periodiski nomainit dzeses
Skidrumu?
7.Kadi var bt dzeses sisteémas elementu defekti?



8.Vai ir iesp&jams parbaudit termostatu neizmantojot specialus stendus?

9.Kadi faktori var izsaukt motora parkarSanu un pardzesésanu?

10.Kas notiks bojata dzeses sisteémas stikna blivslega gadijuma?

11.Vai ir iesp&jams likvidét dzeses sistémas radiatora caurulisu stices?

12.Kadi apstakli ir par iemeslu, ja dzeses sist€mas kanalos veidojas katlakmens?

Vertejums:

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes vérté€Sana notiek vert&jot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec vérteésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Maginu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.
. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.
. AutomasSinu TA un remonta rokasgramatas.
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.8
Aizdedzes sistémas montaza.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas aizdedzes sist€émas diagnostikas, elementu demontazas
montazas darbu veiksana.

Darba ilgums:
8 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, specatslégu (Torx u.c.) komplekts,
dinamometriska atsléga, skriivju pagrieziena lenka méritajs, macibu motori,
aizdedzes sveces, svecu vadi.

Darba gaita:

. Parbaudit aizdedzes apsteidzes aizzimju sakriSanu dotajam motoram.

. Diagnosticet aizdedzes sistémas darbibu.

3. Demontét aizdedzes sistémas elementus — aizdedzes sveces, svecu vadus,
partraucéju - sadalitaju.

4. 1zjaukt partrauc€ju — sadalitaju, defektet ta sastavdalas, iepazities ar
remontpanémieniem.

5. Salikt, noregul€t partrauc€ju — sadalitaju, uzstadit uz automasinas. lestatit
statiski aizdedzes momentu.

6. Parbaudit un montét aizdedzes sveces, sveCu vadus.

7. lestatit dinamiski aizdedzes momentu, parbaudit motora darbibu.

[\

Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit mérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kadas ir zemsprieguma stravas celS?
2.Kads ir augstsprieguma stravas cels?



3.Kads ir kondensatora uzdevums? Ka to pieslédz un parbauda?

4.Kads ir variatora uzdevums?

5.Kas ir aizdedzes apsteidzes lenkis?

6.Atkariba no kadiem faktoriem jaregulé aizdedzes moments?

7.Kads ir centrbazes regulatora, vakuma regulatora un oktankorektora uzdevums?

8.Ko sauc par “ karstam” un ko — par ““ aukstam” sveceém? Kadiem motoriem tas
lieto?

9.Kadas ir aizdedzes sisteémas tehnisko apkopju operacijas?

10.Kadi ir aizdedzes sist€mas darbibas traucgjumi? Ka tos noverst?

11.Ka pareizi regulé atstarpi starp kontaktiem?

12.Kada seciba ievieto augstsprieguma vadus sadalitaja vacina Cetrtaktu

motoram?

13.Ka nosaka kontaktu atvérSanas sakumu?

14.Ka parbauda aizdedzes momenta iestatiSanas pareizibu?

15.Kadi ir aizdedzes sist€mas darbibas traucgjumi? Ka tos noverst?

Vertéjums:

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes veértésana notiek vertejot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties péc vertésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:

1.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.

. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.

. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.

. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.
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Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu t€éma Nr.9
Karburatormotoru baroSanas sistémas montaza.
Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas karburatormotoru baroSanas sist€émas apkopju darbu
veikSana.
Darba ilgums:
6 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, macibu motori.

Darba gaita:
1. Mehaniska degvielas siikna nonemsana, tirisana, izjauk$ana, mazgasana.
2. Degvielas siikna defektéSana, salikSana, uzlik§ana uz automobila.
3. Karburatora nonemsana, tiriSana, izjaukSana, mazgasana.
4. Karburatora defektéSana, salikSana, uzlikSana uz automasinas,
5. Izpludes gazu sastava regulésana.

Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzziméet mérisanas shému;
uzzimét un aizpildit meérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kas par iemeslu var biit palielinatam degvielas patérinam?
2.Kas ir par iemeslu CO un CH satura neatbilstibai motora izpludes gazes?
3.Kadu aparatiiru izmanto veicot degvielas iesmidzinaSanas sist€mas diagnostiku?
4.Kadas pazimes norada par degvielas sprauslu bojajumiem?
5.Ka veic degvielas izsmidzinaSanas sprauslu parbaudi?
6.Nosaukt iesmidzinasanas sist€mas galvenas sastavdalas.
7.Kads ir degvielas spiediens iesmidzinasanas sistéma?
8.Ka tiek noteikts iepliistosa gaisa daudzums?
9.No kadiem faktoriem elektroniskais vadibas bloks izsvélas degvielas daudzumu?
10.Kas notiek, ja iedarbinamais motors ir auksts?
11.Kadus gaisa daudzuma meritajus Jis zinat?



12.Ka nosaka motoram nedarbojoSos sprauslu?

13.Kadus parametrus diagnostic€ sprauslai?

14.Ka parbauda sprauslas hermétiskumu?

15.Kadi galvenie darbi ietilpst barosanas sist€mas kopSana?

16.Ka benzinmotora sagatavo degmaisijumu auksta motora palaiSanai?
17.Kapéc notiek degvielas parterins?

18.Kadi ir galvenie defekti benzina stikniem, to parbaudes tehnologiju un

trauc&jumu

novéroSanu?
19.Ka strada rulliSu tipa degvielas siiknis?

Vertejums:

Audzeknu praktisko macibu zinasanu un prasmju parbaudes vertésana notiek vertgjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec verté€Sanas krit€rijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. Ipp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:

1.

Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.

2. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

3. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
4. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

5. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

6.
7
8
9
1

Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.

. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.

. AutomaSinu TA un remonta rokasgramatas.

0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html

www.iauto.lv
WWW.ZI.ru
WwWW.autocentre.ua



http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
http://www.iauto.lv/
http://www.zr.ru/
http://www.autocentre.ua/

Izglitibas programma - Autotransports
Kvalifikacija- Automehanikis
Praktisko macibu priek§meta programma — Motori
Kurss — 2.tA

Praktisko macibu téma Nr.10
Degvielas iesmidzes sist€émas montaza.

Darba merkis:
Teorgtiski ieglito zinaSanu nostiprinasana praktiska pielietojuma.

Darba uzdevums:
Praktiski apgiit iemanas degvielas iesmidzes motoru baroSanas sist€émas apkopju
darbu veikSana.
Darba ilgums:
6 stundas.

Darba vieta:
Motoru praktisko macibu kabinets.

Darba drosibas noteikumi:
Instruktaza darba vieta.

Darba instrumenti, iekartas, materiali:
Lielais remontatslégu komplekts, macibu motori.

Darba gaita:
1. Elektriska degvielas stikna nopemsana, parbaude.
2. Degvielas siikna uzlik$ana uz automobila.
3. Degvielas sprauslu demontaza, parbaude.
4. Degvielas sprauslu montaza.
5. Izplides gazu sastava regulésana.
Atskaite:
Sagatavot izpildita darba atskaiti:
aprakstit darba izpildes tehnologiju;
uzzimé&t merisanas shemu;
uzzimét un aizpildit meérjjumu tabulu;
veikt aprékinus;
uzrakstit secinajumus.

Kontroljautajumi:
1.Kas par iemeslu var biit palielinatam degvielas patérinam?
2.Kas ir par iemeslu CO un CH satura neatbilstibai motora izpludes gazes?
3.Kadu aparatiiru izmanto veicot degvielas iesmidzinasanas sist€émas diagnostiku?
4.Kadas pazimes norada par degvielas sprauslu bojajumiem?
5.Ka veic degvielas izsmidzinaSanas sprauslu parbaudi?
6.Nosaukt iesmidzinasanas sistémas galvenas sastavdalas.
7.Kads ir degvielas spiediens iesmidzinaSanas sistéma?
8.Ka tiek noteikts ieplustosa gaisa daudzums?
9.No kadiem faktoriem elektroniskais vadibas bloks izsvélas degvielas daudzumu?
10.Kas notiek, ja iedarbinamais motors ir auksts?



11.Kadus gaisa daudzuma meritajus Jis zinat?

12.Ka nosaka motoram nedarbojosos sprauslu?

13.Kadus parametrus diagnostic€ sprauslai?

14.Ka parbauda sprauslas hermé&tiskumu?

15.Kadi galvenie darbi ietilpst barosanas sist€émas kopsana?

16.Ka benzinmotora sagatavo degmaisijumu auksta motora palaisanai?
17.Kapéc notiek degvielas parterins?

18.Kadi ir galvenie defekti benzina stikniem, to parbaudes tehnologiju un

traucgjumu

noverosanu?
19.Ka strada rullisu tipa degvielas siiknis?

Vertejums:

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes vérté€Sana notiek vertéjot darba
gaitas uzdevumus punktos vadoties pec verteésanas kritérijiem, maksimalais punktu skaits — 40
(skatit 42.- 44. lpp.).

Literatiira un citi izzinas materiali:

1.
. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.

. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.

. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
. Paulin§ V. Motori. — Liznava, 2006.

. AutomasSinu TA un remonta rokasgramatas.
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Patstavigo darbu uzdevumu apraksti

Praktisko macibu priek§mets — Motori

Patstavigais darbs Nr. 1

Teéma — Galvas blives maina.
Kurss: 2 tA

Darba ilgums: 2 stundas
Merkis:
Papildinat zinasanas par konkréta motora galvas blives mainu.

Darba uzdevumi:
Izmantojot literattiru, teorijas un praktiskajas nodarbibas giito informaciju, sagatavot
atbildes par konkréta motora galvas blives mainu.

Patstavigais darbs:
Stradajot ar literattiru, to lasot un analiz€jot dod atbildes par konkr&ta motora galvas
blives mainu.

Darba nosleguma:
Konsultgjas ar priekSmeta skolotaju.

Patstavigo darbu iesniedz rakstiski, noteiktaja termina.

Darba vertéjums:

Motora, automasinas sagatavosana 5 punkti
Instrumentu, iericu izvéle 5 punkti
Darba izpildes tehnologija 5 punkti
Darba prezentacija 5 punkti

Vertéjuma skala

Punkti | 1- | 3 | 6- | 10- | 12- | 15
2 | 5 | 9 | 11| 14 |16 |1 |8 ]2

Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Literatura un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Masinu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.

. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.

. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.

. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.

. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.

. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.

. Galoburda A. Maginu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.

. Paulin§ V. Motori. — Liiznava, 2006.

. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.

0. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.ZI.ru

= 0 03O 01k W



http://www.izmpic.gov.lv/index2.html
http://www.iauto.lv/
http://www.zr.ru/

Praktisko macibu priek§mets — Motori

Patstavigais darbs Nr. 2

Teéma — Aizdedzes sistémas montaza.
Kurss: 2 tA
Darba ilgums: 2 stundas

Meérkis:
Papildinat zinaSanas par konkréta motora aizdedzes sistémas montazu.

Darba uzdevumi:
Izmantojot literatiiru, teorijas un praktiskajas nodarbibas giito informaciju, sagatavot
atbildes par konkréta motora aizdedzes sistémas montazu.

Patstavigais darbs:
Stradajot ar literatiiru, to lasot un analiz&jot dod atbildes par konkr&ta motora aizdedzes
sist€émas montazu.

Darba nosleguma:
Konsultgjas ar prickSmeta skolotaju.

Patstavigo darbu iesniedz rakstiski, noteiktaja termina.

Darba vertejums:

Motora, automasinas sagatavoSana 5 punkti
Instrumentu, iericu izvele 5 punkti
Darba izpildes tehnologija 5 punkti
Darba prezentacija 5 punkti

Vertéjuma skala

Punkti | 1- 3- 6- 10- 12- 15-
2 5 9 11 14 16 17 18 19 20

Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Maginu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
2. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
3. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
4. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.
5. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
6. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
7. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
8. Paulin$ V. Motori. — Liaznava, 2006.
9. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.
10. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.Iv/index2.html
www.iauto.lv
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Praktisko macibu priek§mets — Motori

Patstavigais darbs Nr. 3

Téma — BaroSanas sistémas montaza.
Kurss: 2 tA
Darba ilgums: 4 stundas

Meérkis:
Papildinat zinaSanas par konkréta motora baroSanas sist€mas montazu.

Darba uzdevumi:
Izmantojot literatiiru, teorijas un praktiskajas nodarbibas giito informaciju, sagatavot
atbildes par konkréta motora barosanas sist€mas montazu.

Patstavigais darbs:
Stradajot ar literatiiru, to lasot un analiz&jot dod atbildes par konkr&ta motora barosanas
sist€émas montazu.

Darba nosleguma:
Konsultgjas ar prickSmeta skolotaju.

Patstavigo darbu iesniedz rakstiski, noteiktaja termina.

Darba vertejums:

Motora, automasinas sagatavoSana 5 punkti
Instrumentu, iericu izvele 5 punkti
Darba izpildes tehnologija 5 punkti
Darba prezentacija 5 punkti

Vertéjuma skala

Punkti | 1- 3- 6- 10- 12- 15-
2 5 9 11 14 16 17 18 19 20

Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Literatiira un citi izzinas materiali:
1. Susters P. Maginu remonts. — R.: Zvaigzne, 1980.
2. Rumjanceva S. red. Automobilu remonts. - R.: Zvaigzne, 1980.
3. Ribovskis A. u.c. Automobilu TA un remonts. - R.: Liesma, 1970.
4. Grants Z. Traktoru un automobilu diagnostika. — Jelgava, 1994.
5. Cikovskis V. Motori. — Jumava, 2000.
6. Galoburda A. Automobilu remonts. — Jelgava, 2008.
7. Galoburda A. Masinu remonts (laboratorijas darbu uzdevumi), - Jelgava, 2008.
8. Paulin$ V. Motori. — Liaznava, 2006.
9. Automasinu TA un remonta rokasgramatas.
10. Interneta lapas: http://www.izmpic.gov.Iv/index2.html
www.iauto.lv
WWW.Zr.ru
www.autocentre.ua
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Parbaudes darbi

Macibu priekSmets — Motori 2tA
1.Parbaudes darbs.
Motora mezglu maina, regulésana.

Par katru pareizu atbildi viens punkts.

1.2 -5 bar;
Kadai ir jabit &etrtaktu 2.8 - 15 bar;
benzinmotoru kompresijai? 3.2 -4 bar;
4.8—12 bar.
1.2 -5 bar;
Kadai ir jabut Getrtaktu 2.7 —15 bar,
dizelmotoru kompresijai? 3.2 -4 bar;
4.8—12 bar.
- .. 1.5;
Kada ir motora kompresijas
pakape, ja cilindru darba tilpums 2. 6;
ir 500 cm?®, bet degkgmeru tiloums | 3, 0.2:
?
100 cm™ 4.12.
1. Lai vieglak biitu montét un demont€t virzula

Kapéc virzula galvas diametrs ir
mazaks par vadotnes diametru?

gredzenus pareiza seciba;

2. Lai iesilusa motora nenotiktu iekiléSanas starp
virzuli un darba virsmu;

3. Lai ievérojami samazinatu virzula svaru;
4. Lai samazinatu virzula inerces speku.

Péc kadam pazimém virzulus
iedala grupas?

1. Péc izmeériem;

2. P&c masas;

3. P&c izmeériem un masas;
4. Pec kvalitates pazimém.

Kapéc daziem kompresijas
gredzenam ir izveidota Sada

L

1. Ellas nonemsSanai;

2. Dzesésanai;

3. Svara samazinasanai;
4. PiespieSanas speka palielinasanai.

Cik pagriezienu grados notiek
Cetrtaktu viencilindra motora
darbibas cikls?

.90%
. 180%
. 360%

Ieksdedzes motora klokvarpstas
rotacijas speku sauc par ...

. Zirgspéku;
. Griezes momentu;
. Kompresiju;

1
2
3
4. 720°,
1
2
3
4. Ekscentrisku kustibu.




Kuras motora sastavdala (-as) tiek

1. Ellas siiknis;
2. Varstu piedzinas sviras;

o ellotas ar nefiltrétu ellu? 3. Klokvarpstas pamatgultni;
4. Klanu gultni.
1. Filtrs, stiknis, berzes virsmas, ellas vacele;
Kada ir rpo:[ora pilnplﬁSI_nas 2. Stiknis, filtrs, berzes virsmas, ellas vacele;
10 elloSanas sisteémas ellas plismas . . . _
shema? 3. Filtrs, berzes virsmas, stiknis, ellas vacele;
4. Suknis, berzes virsmas, filtrs, ellas vacele.
1. Lai paaugstinatu termostata darbibas precizitati;
Kapéc automasinu dzesésanas 2. Lai paaugstinatu termostata darbibas atrumu;
11 sistémas paaugstina spiedienu? | 3. Lai paaugstinatu dzes€jo$a skidruma varisanas
temperaturu,
4. Lai izveidotu paaugsstinatu turbulento plismu.
Gazu sadales mehanisma, kur 1. 3,45mm;
varstu termoatstarpju reguléSanai
tiek lietotas paplaksnes, spélei
jabiit 0,2mm, tacu izméerita ir tikai 2. 3,60mm;
12 0,15mm. Esos$as regulésanas
paplaksnes biezums ir 3,5mm. 3. 3,55mm:
Kadam ir jabut tas biezumam, lai
iegiitu nepiecieSamo spéli?
4. 3,40mm.
1. Atgazu recirkulacijas sisttma;
13 | Slegta kartera ventilacijas sistema 2. Troksnu slapetaja;
izpludes gazes tiek novaditas... | 3, Katalizatora;
4. Motora cilindros.
Kapéc iepliides varsts aizveras aiz | 1- Lai veidotos liess degmaisTjums;
1 zemaka virzula kustibas mainas | 2. Lai degmaisijums labak aizdegtos;
punkta? 3. Lai dzesétu virzula galvu;
4. Lai uzlabotu cilindra pildijumu.
o 1. Palielinas izpliudes gazu toksiskums;
Kas izmziiqés, Ja 1z_plﬁdes Varsts | 5 Samazinas izpludes gazu toksiskums;
15 blivi nenosledzas? .. - .
3. levérojami samazinas motora jauda;
4. Jeveérojami palielinas motora griezes moments.
Kads ir viens no varsta 1. Izlidzinat varsta kata temperatiiru,
16 pagrieSanas m_ehénisma 2. Samazinat varsta vadcaulas temperatiiru;
uzdevumiem? 3. Izlidzinat varsta slégvirsmas dilumu;
4. Samazinat varsta termoatstarpes.




17

Kura atbildg ir pareizi noraditi visi
biezak sastopamie varstu ligzdas

lenki?

1. 1)-15°,2)-45°, 3)-75°;
2. 1)-15°,2)-60°, 3)-75°;

3. 1)-25°,2)-45°, 3)-85°;
4. 1)-10°, 2)-60°, 3)-70°.

18

Visos augsvarstu motoros...

Vertéjuma skala

1. Sadales varpsta tiek uzstadita cilindru galvas
augsSpuse;

2. Varsti ir montéti cilindru galva;

3. Noris divtaktu darbibas cikls;

4. Sadales varpstu lieto varstu aizveérsanai.

Iegiitie punkti

Punkti

1-2 3-5 6-8 9-11

12-13 14 15 16 17 18

Balles

1 2 3 4

5 6 7 8 9 10

Parbaudes darba atzime




Macibu priekSmets — Motori 2tA
2.Parbaudes darbs.
Dzeses, aizdedzes, baroSanas sistémas remonts.

Par katru pareizu atbildi viens punkts.

Ja gaisa paruma koeficients A
1 (lambda) ir 1,15, tad tas nozime,
ka...

1. Degmaisijuma sastava gaisa daudzums atbilst
teorétiski nepiecieSamajam;

2. Degmaistjuma sastava ir gaisa un degvielas
parpalikums;

3. Degmaisijuma sastava ir gaisa parpalikums, jeb
degmaistjums ir liess;

4. Degmaistjuma sastava ir degvielas parpalikums,
jeb degmaisijums ir trekns.

2 Kas ir paSaizdedze benzinmotora?

1. Darba maisijuma spradzienveida sadegSana;
2. Darba maisijuma aizdedzinaSana ar dzirksteli;
3. Darba maisijuma aizdegSanas temperatiiras
ietekme;

4. Darba maisijuma normala degSana cilindros.

3 Kas ir detonacija?

1. Darba maistjuma spradzienveida sadegSana;
2. Motora darbibas turpinasanas p&c aizdedzes
izslégSanas;

3. Normala darba maisijuma degSana cilindros;
4. Darba maistjuma aizdedzinaSana ar dzirksteli.

4 Par motora indic&to jaudu sauc...

1. Jaudu, kuru attista motora sadeguSais
degmaisijums;

2. Jaudu, ko var nomeérit no klokvarpstas;

3. Jaudu, kuru attista motora darba tilpuma viens
litrs;

4. Jaudu, ko garanté izgatavotaja riipnica.

Kadu uzdevumu karburatora veic
paatrinatajsiiknis?

1. NodroS$ina degvielas padevi karburatoram;

2. Iesmidzina degvielu samaisiSanas kamera pie
straujas drose]varsta atverSanas;

3. Patreknina degmaisijumu, motoram darbojoties
liela slodze (pie nemainiga droselvarsta atvéruma);

4. Palielina degmaisijuma padevi motora,
paaugstinoties apgriezieniem.

6 Kads degmaisijums deg lénak?

1. Normals degmaisijums;

2. Liess degmaisijums;

3. Trekns degmaisijums;

4. Stehiometrisks degmaisijums




Benzinmotoros, kuri aprikoti ar

1. Sagatavo nepiecieSama degmaisijuma sastavu,
motoram stradajot pie videéjam slodzém;

2. Automasinas straujas paatrinasanas gadijuma
iesmidzina sajaukSanas kamera papildus degvielu;

7 h
karburatoru, ekonomaizers... 3. Treknina degmaisijumu, motoram stradajot ar
pilnu slodzi;
4. Noteikta apgriezienu intervala partrauc degvielas
padevi, bremzgjot ar motora palidzibu.
. _ 1. Uz 1 kg degvielas ir 14,8 kg gaisa;
Degmaistjuma gaisa un degvielas | 5 '}, 1 gramy degvielas ir 14,8 grami gaisa;
8 attieciba nav normals 3. Uz 2 ka deavielas ir 29 6 ka qaisa:
degmaisijums, ja... -2 £ KGAegUIETas IT 29,5 K gaisa,
4. Uz 1 litru degvielas ir 14,8 litri gaisa.
Kura no karburatora sisttmam ir _
att€lota zZim&juma? 1. Ekonomaizers;
a—T] 2. Brivgaitas sistéma;
9 3
S 3. Galvena dozetajsistéma;
i e
Degvisla —>
4. Paatrinatajsuknis.
1. K- Jetronic;
Kura no BOSCH baroSanas 2 L _ Jetronic:
10 sisttmam ir nepartrauktas 3' LE _ Jet -
iesmidzinasanas sistéma? LB JE rom(_:’
4. LW — Jetronic.
' ' 1. Aptuveni 0,5 bar;
Kads ir normals “K — Jetronic” 2 0.5— 135 bar:
11 sistémas spiediens motora 3' A: ¢ - c b, _
darbibas laika? - APTUVEN! S bar,
4,10 — 15 bar.
1. Ar spiedienu, kura lielums ir ne mazaks par 0,5
bar;
Ka Elek atv'ért_a L- ‘]etro,mc 2. Ar spiedienu, kura lielums ir ne mazaks par 1 — 3,5
12 baroSanas sistemas degvielas bar:
sprausla? \
P 3. Ar termoregulatoru;
4. Ar elektromagnétu.
1. Merit skabekla daudzumu izplides gazes;
_ o 2. Veicinat skabekla veidoSanos kimisko reakciju
13 Kads uzdevums ir skabekla rezultata;

devéjam (lambda zondei)?

3. Noveérst lieka skabekla raSanas iespeju;
4. Samazinat skabekla daudzumu izpludes gazes.




Attela ar 4. numuru atzimets. ..

[3! 10 F’ 8 ;
1 I ‘6° 1. Plunzeris;
! - 2. Sistémas spiediena regulators;
14
3. Degmaisijuma regulésanas skriive;
4. Elektromagnétiskais varsts.
Kur centralajas (vienpunkta) 1. Tiesi cilindros;
15 benzinmotoru iesmidzinasanas | 2. lepludes kolektora, pirms iepliides varstiem,;
sistémas tiek iesmidzinata 3. lIepludes kolektora, tiesi virs drose]varsta;
degviela? 4. Iepludes kolektora, uzreiz aiz droselvarsta.
Kada veida tiek izmainits 1. PagrieZot ap asi plunZeri;
16 sekcijstikna padotas degvielas 2. Parvietojot pa plunzeri specialu biduzmavu;
daudzums dizeJmotora darbibas | 3. Izmainot plunZera gajiena garumu;
laika? 4. Izmainot iesmidzes momentu.
. _ 1. Adatas atv@érSanas spiedienu;
Kum 1o parame trle_m neparbauda 2. Izsmidzinasanas lenki;
17 diagnostic€jot dizelmotora 3. Ipsmidzinas troksni:
sprauslas? . Izsmidzinasanas troksni;
4. Adatas pacelSanas augstumu.
1. Parak liels sprauslas atverSanas spiediens;
18 Kads célonis varétu biit parak | 2. Aizsérgjis gaisa filtrs;
lielai dizelmotora dimainibai? | 3. Sprausla aizveras parak atri;
4. Stiknis rada parak lielu spiedienu.
legttie punkti
Vertéjuma skala
Punkti | 1-2 3-5 6-8 9-11 | 12-13 14 15 16 17 18
Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Parbaudes darba atzime




Praktisko macibu vertésana

Audzeknu sasniegumu veértéSana ir izglitibas procesa sastavdala. Lai daudzpusigi un iesp&jami
objektivi novertetu katra praktikanta zinaSanu un prasmju limeni, vert€juma jaietver gan apgitas
zinasanas, gan iegltas prasmes un iemanas, gan audz€knpa atticksme pret izglitoSanos un
individuala attistibas dinamika. Skolotaja darba svarigi uztvert vértesanu ka procesu, kas sekmé
audz&knu macisanos.

Verteésana ir arT informacijas vaksanas process, lai spriestu par individa izglitibu, lai skolotajs
varétu spriest par sava darba efektivitati, macibu programmas realizaciju un katra audz€kna
progresu.

Audzeknu praktisko macibu zinaSanu un prasmju parbaudes vérté€Sana notiek vert&jot darba
gaitas uzdevumus punktos. Maksimalais punktu skaits par katru veért€Sanas kriteriju — 5.

Vertesanas Kriteriji:

1) darba vietas organiz&sana;

2) materialu, instrumentu izvéle, sagatavosana darbam;

3) darba panémienu, operaciju pareiziba;

4) izpildita darba kvalitate;

5) darba drosibas noteikumu ievérosana;
6) attieksme pret veicamo uzdevumu, radosa pieeja;
7) atskaites noformg&jums;
8) darba prezentacija.
Maksimali ieglistamo punktu skaits veicot darba uzdevumus - 40 punkti.

1. tabula. Praktiskas macibas ieglistamo punktu sadalfjums.

Vertésanas Punkti
kritériji 1 2 3 4 5)
1. Darba vietas Darba vietu Darba vietu Darba vietu Darba vietu Darba vietu
organizésana. nesakarto dalgji sakarto sakarto, pielauj | sakarto pirms sakarto pirms
pirms un p&c pirms un péc vienu kladu un péc un péc
uzdevuma uzdevuma uzdevuma uzdevuma
veikSanas. izpildes. Darba izpildes. Darba | izpildes, prot to
Slikta darba laika pielauj laika nav sagatavot darba
vietas butiskas klaidas butisku darba nakamajiem
organizgSana darba vietas vietas procesiem.
darba laika. organizacija. organizésanas Visa darba
kludu. laika loti laba
darba vietas
organizacija.
2. Materialu, Nezin, kadi Kladaini Kludaina Pareizi izvélas | Pareizi izv€las
instrumentu izvéle, materiali un izv€las mate- instrumenta materialus un materialus un
sagatavo$ana instrumenti rialus un izvéle. instrumentus. instrumentus,
darbam. jaizvélas. instrumentus. SpEj aizstat ar
lidzvertigiem
materialiem.
3.Darba papémienu, | Nezin Pielauyj nelielas | Pielauj kladu Pareizi saprot Var pamatot
operaciju pareiziba. | tehnologisko kladas tehnologiskaja | tehnolog- izveletos darba
procesu, tehnologiskaja | procesa. giskos panémienus,
nepareizi procesa, ka art procesus, pilniba izprot
izvélas darba darba pareizi izvélas | tehnologiskos
panémienus. panémienu darba procesus un
izvele. pan€mienus. rikojas saska-
na ar tiem, prot
novertet
procesu
kopuma,
pielieto




netradicionalus
darba

pan€mienus.
4. Izpildita darba Izpilditais Izpilditais Izpilditais Izpilditais Izpilditais
kvalitate. darbs neatbilst | darbs dalgji darbs atbilst darbs atbilst darbs atbilst
darba atbilst darba darba darba darba
uzdevumam. uzdevumam. uzdevumam, uzdevumam, uzdevumam,
Neprot Pielautas pielauta klada | pareizi veikti pareizi veikti
paskaidrot kladas aprekinos. aprekini, ir aprekini,
kladu iemeslus. | aprékinos, ir nelielas piedava
Pilniba pielautas novirzes, kuras | nestandarta
neatbilst atseviSkas var labot, jo risinagjumus.
tehniskajam un | bitiskas neatstaj biitisku | Izpilde pilniba
funkcionalajam | kludas. ietekmi uz atbilst
prasibam, rezultatu. funkcionalajam
atskaite . pielietoju-
mam, ir veikti
uzlabojumi.
5. Darba drosibas Neievero darba | Pielauj Neprecizitate Ievero darba Pilniba ievero
noteikumu drosibas atseviskas darba drosibas | drosibas darba drosibas
ieverosana. noteikumus, neprecizitates noteikumu noteikumus. noteikumus,
apdraud sevi darba drosibas | ievérosana. sp&j model&t
un citus. noteikumu iesp&jamo
ievérosana, kas situaciju un tas
nerada atrisingjumu.
bistamas
situacijas.
6. Attieksme pret Attieksme pret | Attieksme pret | Uzdevumu veic | Uzdevumu, Darba gaita
veicamo uzdevumu, | veicamo veicamo darbu | pavirsi. darbu veic ar veérojama
radosa pieeja. uzdevumu vienaldziga. interesi. rados$a pieeja,
noraidosSa. pielieto
originalus
risinajumus,
parliecinosi
prezent€ savu
izstradajumu.
7.Atskaites Nav iesakta Atskaites Atskaites Atskaite Tehniski
noform&jums. atskaites noform&jums noform&jums uzrakstita pareizi izpildita
noformésana. iesakts, pildits | viduvéjs, nav pielaujot dazas | atskaite,
pavirsi. noforméta Iidz | kladas. uzraksttti
galam. secingjumi.
8.Darba Dalgji parzin Atbild uz Parzina uzdoto | Ar loti labiem Precizi sniedz
prezentacija. jautajumu. jautajumiem | jautajumu, prot | panakumiem atbildes uz
neprecizi, pamatot un atbild uz uzdotajiem
pamato biitibu | analizet uzdotajiem jautajumiem,
pilnigi nespgj. | butibu. jautajumiem, prot
prot analizgt. argumentet

atbildes.




Lai var@tu vieglak novertet katru audzekni, skolotajs izmanto verteéSanas tabulu.

2. tabula Praktisko macibu gaitas audzeknu veértéanas tabula.

Datums Praktisko macibu t€ma
Nr. Vards legiitie punkti par vertésanas Punkti | Veértgjums
p. Uzvards krit€rijiem kopa | ballés
k. 112 |3 |4 |5 |6 |7 |8
Izmantojot vértesanas skalu, iegiitos punktus parvers ballgs.
3. tabula Vertesanas skala.
Punkti | 1- 6- 12- 20- 23- 30- 33- 35- 37- 40
5 11 19 22 29 32 34 36 39
Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10




Audzéknu patstavigo darbu vérteSana

Audzeknu patstavigo darbu saturs un izpildijums tiek veértéts punktos, maksimalais punktu
skaits — 5 un vadoties atbilstosi kritérijiem:
1) motora, automasinas sagatavosana,
2) instrumentu, iericu izvéle;
3) darba izpildes tehnologija;

4) darba prezentacija.

4. tabula Patstavigo darbu vértéSanas tabula.

Veértésanas Punkti
kriteriji 1 2 3 4 5)
1.Motora, Nepareizi Priek$darbi Priek$darbi Sagatavosanas Visi
automasinas uzsakta pilditi nepareizi, | izpilditi dal&ji, ar | prieksdarbi sagatavoSanas
sagatavosana sagz.i.tavoéana., payiréi, kludam. izpilditi, motors | darbi izpilditi,
rupji parkapti neieverojot vai automasina audzeknis pauz
tehniskie tehnologiju. sagatavota. savu
noteikumi. profesionalo
viedokli.
2.Instrumentu, | Nezin kadi Kludaini izvelas | Izvelets Pareizi izv€las Pareizi izvelas
jeri¢u izvéle instrumenti, vai | instrumentus, nepietiekoss instrumentus, instrumentus,
ierices jaizvelas. | ierices. instrumentu, ierices vai ierices vai
iericu klasts. materialus. materialus,
parliecinosi
pamato izvéeli.
3.Darba Izpilditais darbs | Darba aprakstu Uzdoto darbu Uzdoto darbu Izpilditais darbs
izpildes neatbilst darba gastéda ' yeic bez Tpasas veic apzinigi, atbilst darba
tehnologija uzdevumam, jucekligi, intereses, parada | pauz uzdevu_mam,
darbs ir uzsakts, | nelogiski, citiem | izpildspgjas, profesionalo darbs tiecamas
bet nepabeigts. nesaprotami, apmierinosi attieksmi, tacu kvalitates,
neatskir butisko | saprotas un vairak audzeknis pauz
informaciju no sadarbojas ar konstatacijas savu
mazsvarigas, citiem neka analizes profesionalo
neizpilda izglitojamiem un | limen. viedokli.
prakses vaditaja | prakses vaditaju.
noradijumus,
personiga
attieksme
neatbilst
profesionalajam
prasibam.
4.Darba Dalgji parzin Atbild uz Parzina uzdoto Ar loti labiem Precizi sniedz
prezentacija jautajumu. jautajumiem jautajumu, prot | panakumiem atbildes uz
neprecizi, pamatot un atbild uz uzdotajiem
pamato biitibu analiz&t butibu. | uzdotajiem jautajumiem,
pilnigi nespgj. jautajumiem, prot argumentet
prot analizgt. atbildes.

Izmantojot vertéSanas skalu, ieglitos punktus parvers ballgs.

5. tabula Vértéjuma skala.

Punkti | 1- 3- 6- 10- | 12- [ 15-
5 9 11 14 16 17 18 19 20
Balles | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10




Galigais vertejums audzeknim tiek uzlikts no vid€ja praktisko macibu vertéjuma un patstaviga
darba vertgjuma.
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Pielikumi



1. pielikums

Darba drosibas noteikumi
Izglitibas programma — autotransports, kvalifikacija — automehanikis
1.Visparéjas prasibas.

1.1. Ar instrukciju pirms praktiskas macibas priekSmeta "Motori" iepazistinami
audzekni, kas parakstas drosibas tehnikas instruktazas zurnala.

1.2. Audzekni strada tikai noradita darba vieta, kas apgadata ar visu nepiecieSamo &rtai un
drosai paredz€to darbu izpildei.

1.3. Darba vietas atstasana darba laika atlauta ar skolotaja atlauju.

1.4. Prasibas ugunsdrosibai:

1.4.1. praktisko darbu telpai jabut apgadatai ar pirmas nepiecieSamibas ugunsdz&samajiem
lidzekliem saskana ar noteiktajam normam;

1.4.2. telpas aizliegts pielietot atklatu uguni.

1.5. Telpas aizliegts:

1.5.1. atstat bez uzraudzibas ieslégtas elektroiekartas;

1.5.2. ekspluatét bojatas elektroiekartas, izmantot vadus, kabelus ar bojatu izolaciju;

1.5.3. elektrotikla aizsardzibai izmantot nekalibrétus drosinatajus;

1.5.4. ugunsgréka gadijuma aizliegts degosas elektroiekartas dzest ar ideni vai skidruma
dzésamajiem aparatiem; uguns dz€sanai piclietot pulvera vai putu dz&Sanas aparatus;

1.5.5. praktisko darbu norises telpas aizliegts uzglabat benzinu, ellas vai citus degosus
Skidrumus un materialus;

1.5.6. ja izcelas ugunsgréks, nekavejosi jaatsledz spriegums elektrosadalg, japazino eksamena
vaditajam, uzsakt uguns likvidéSanu ar riciba esosajiem ugunsdzeéSamajiem lidzekliem un izsauc
ugunsdzesgjus pa telefonu 01.

1.6. Elektrodrosiba

1.6.1. jebkuras elektroiekartas darbinaSana - palaiSana atlauta ar prakses vaditaja atlauju;

1.6.2. aizliegts pieslégt elektroiekartas, ja bojati sienas kontakti;

1.6.3. sekot, lai darba laika ar smagiem priekSmetiem vai paligiericeém netiktu bojati kabeli,
pievadi ,savienojumi, uzmavas;

1.6.4. atlauts stradat ar elektroinstrumentiem, kuriem darba spriegums nav augstaks par 220V,
telpas bez paaugstinatas bistamibas. Seviski bistamas telpas, nelabvéligos laika apstaklos, atlauts
stradat ar elektroinstrumentiem, kuru spriegums nav augstaks par 42V, obligati lietojot
aizsardzibas lidzeklus (cimdus, paklajus u.c);

1.6.5. aizliegts patvaligi iesleégt jebkadus sledZzus galvenaja elektrosadalg;

1.6.6. parngsajamam elektro lampam jabit nodrosinatam ar spuldzes aizsargrezgi un patronai
jabiit iemont@tai izol&ta rokturT;

1.6.7. ja konstate elektroiekartu, instrumentu, slédzu, vadu un kabelu bojajumus -nekavejosi
zino eksamena vaditajam;

1.6.8. ja noticis nelaimes gadijums ar pasu vai biedru, nekavejosi zinot skolotajam, sniegt
pirmo medicinisko palidzibu un ja nepiecieSama izsaukt atro medicinisko palidzibu pa telefonu 03
vai 112.

2.1. Uzsakot darbu.

2.1. Jasagatavo darba vieta, japarbauda instrumentu, meéraparati un aizsarglidzekli,
jaiepazistas ar darba uzdevumu un shémam.

2.2. Parbaudit, vai instrumenti un paligierices atbilst tehniskajam prasibam:

2.2.1.amuru un vilu katiem jabiit no sausa, cieta koka un labi nostiprinatiem;



2.2.2. cirtpiem un caurcirtniem nedrikst biit atsistu malu;

2.2.3. skruvgriezu darba virsma nedrikst but izlekta un asa;

2.2.4. uzgrieznu atsl€gam jabut stingri piegulosam skriivju un uzgrieznu galvam;

2.2.5. novilcgjiem jaatbilst tehniskajam prasibam, bez nodilumiem.

2.3. Nedrikst lietot uzgrieznu un skrivju pieskriivéSanai un atskriivéSanai cirtni un veseri.

2.4. Regulésanas un parbaudes darbi uz stendiem.

2.4.1.parbaudes stendu korpusiem jabut drosi sazem&tiem;

2.4.2. pirms parbaudes iekartu iedarbinasSanas nepiecieSams parbaudit to rotgjosas dalas;
parvadiem jabit noslégtiem ar aizsargapvalkiem; parbaudes iekartu iedarbina uz maziem
apgriezieniem, palielinot tos pakapeniski;

2.4.3. ja parbaudes iekartai ir pakapju parnesumu karba, tad parslégt parnesumus drikst tikai
péc pilnigas iekartas apstadinasanas. Frikciju parvadus ( variatorus) turpreti drikst parslégt tikai
p&c darbojosas iekartas;

2.4.4. parbaudamas automobi]u elektroiekartas (generatori, sadalitdji, u.c.) uz parbaudes
stenda drosi janostiprina;

2.5. Etiletais benzins domats tikai ka degvielu dzin€ju baroSanai, izmantot to citam
vajadzibam kategoriski aizliegts;

2.5.1. aizliegts izmantot etiléto benzinu dzingju barosanai , kuri darbojas telpas. Sim nolikam
jalieto benzins A-95 vai citi, bez etila piejaukuma;

2.5.2. aizliegts etiléto benzinu ,,uzsiikt" ar muti vai mazgat rokas. Ja etilétas benzins nok]ist
uz adas, attiecigo vietu nepiecieSams nomazgat ar petroleju un p&c tam ar ziepem,;

2.5.3. jaetilétais benzins iekliist acis, acis jaizskalo ar 2% dzeramas sodas Skidumu, péc tam ar
tiru ideni un nekavéjoties jagriezas pie arsta;

2.5.4. telpas, kur lieto etiléto benzinu nedrikst &st.

2.6. Japarbauda elektroiekartu atbilstiba tehniskajiem noteikumiem:

2.6.1. nedrikst pieslegt spriegumu, vai darbinat iekartas, kuram bojata vadu izolacija, atkailinati
vadi, vai bojati sledzi;

2.6.2. veicot meraparatu vai agregatu sagatavoSanu darbam, palai$ana - darbinasana atlauta
tikai ar eksamena vaditaja atlauju;

2.6.3. darbu ar elektroinstrumentiem var uzsakt; ja eksamena vaditajs ir pieslédzis un
parbaudijis elektroinstrumentu attiecigaja darba vieta; ja ir visi nepiecieSamie aizsardzibas lidzekli;
jair otra persona, kas varétu izslégt stravas piegadi instrumentam, ja rodas avarijas situacija.

3.Darba laika.

3.1.Stradat pie elektroiekartu, degvielas, ellas un citu iekartu parbaudes, uz stendiem, drikst
piegulosa apgérba un ar galvas segu.

3.1.1. aizliegts tirit, ellot, remont&t ieslégtu stendu;

3.1.2. ja parbaudes stendam darbojoties konstate vibracijas, vai citas novirzes normas, stends
nekavéjoties jaizsledz un darbu turpinat var tikai péc bojajumu novérsanas;

3.1.3. parbaudot elektroiekartas uz stenda, seviska uzmaniba japieverS rot€josai sakabei,

3.1.4. parbaudit elektroiekartu izolacijas stavokli ar stenda kontrollampas palidzibu, drikst tikai
pielietojot dielektriskos cimdus;

3.1.5. parbaudot un regul€jot agregatus, riipigi jaseko kontroles instrumentu radijumiem;

3.1.6. stradajot pie degvielas vai ellas aparatiiras un ellas siknu parbaudes stendiem, nedrikst
novietot rokas degvielas vai el]as striiklas cela, jo tas var izsaukt bistamu ievainojumu. Sada
ievainojuma gadijuma ieteicams briici apmazgat ar 3% borskabes Skidumu, apsaitét un griezties
pie arsta;

3.1.7. pie degvielas aparattras parbaudes nedrikst stradat ar valéjam briicém;

3.1.8. ja uz gridas izlist degviela vai ella , ta nekav€joties jauzslauka;

3.1.9. nekavejosi izslégt parbaudes stendu un zinot prakses vaditajam sekojoSos gadijumos:

ja noticis nelaimes gadijums;



jano elektroiekartam paradas dumi;

ja bojats stends, kuru piedzen elektrodzingjs.

3.2. Stradajot ar parn€sajamajiem elektriskajiem rokas instrumentiem jaievéro droSibas
noteikumi:

3.2.1. ieslegt elektroinstrumentu drikst tiksi pec apstradajamas detalas nostiprinasanas
paredz€taja vieta, tuvinat instrumentu apstradajamajai detalai [énam, pliistosi, bez asam kustibam;

3.2.2. aizliegts stradat ar elektroinstrumentu, kurs vibrg;

3.2.2. ja nepiecieSams atstat darba vietu, obligati jaatslédz elektroinstrumenti no tikla,

3.2.4. aizliegts mainit un regulét griezgjinstrumentu neatvienojot no tikla;

3.2.5. aizliegts parvietoties no vienas darba vietas uz otru ar ieslégtu elektroinstrumentu;

3.2.6. lietojot elektroinstrumentus, nav pielaujama vadu un kabelu tieSa saskare ar karstam,
mitram un e]lainam metala virsmam vai priekSmetiem,;

3.2.7. ja stradajot ar elektroinstrumentu tiek partraukta stravas piegade, instruments no tikla
jaatvieno;

3.2.8. aizliegts turet elektroinstrumentu aiz vada pieskarties rotgjosam griezgj instrumentam;

3.2.9. aizliegts nonemt ar rokam skaidas no griez&jinstrumenta tam darbojoties;

3.2.10. aizliegts stradat ar elektroinstrumentu stavot uz nestabilas virsmas.

3.3. Aizliegts darbinat automasinas dzingju eksamena telpas bez papildus iekartas
pievienosanas, kas diimgazes izvada arpus telpas.

3.4. Aizliegts darbinat dzing€ju telpas, ja automasina novietota uz remontbedres un remontbedre
atrodas cilveki.

3.5. Automobilu remonta telpas aizliegts:

3.5.1. turgt automobilus ar atvértu degvielas tvertnes vaku un degvielas nopladi;

3.5.2. uzglabat degvielu, balonus ar gazi;

3.5.3. uzglabat viegli uzliesmojosus skidumus;

3.5.4. remontét automobili, kur§ atrodas pacelta stavokli uz domkrata, jalieto speciali paliktni.

3.6. Stradajot ar slipgjamam masinam jalieto aizsargbrilles un darba cimdi.

3.7. Gultnus bukses drikst remont&t un demontgt ( iepresét, izpresét) lietojot paligierices,
novilcgjus, preses.

3.8. Stradajot ar hidraulisko presi preséjamas detalas janostada vertikali, lai nenotiktu detalas
atlidoSana sanus.

3.9. Pirms automobila dzingja iedarbinaSanas:

3.9.1. japarbauda vai nav atstati uz ta instrumenta vai detalas;

3.9.2. japarbauda vai nav ieslégts parnesums;

3.9.3. jadod bridinajuma signals.

3.10. Automobila palaiSanas bridi nedrikst atrasties ta prieksa vai aizmuguré.

4.Darbu beidzot.

4.1. Jasalasa visi instrumenti un tie janotira.

4.2. Elektroinstrumentus atvienot no tikla un nodot skolotajam.

4.3. Aizliegts atstat elektroinstrumentus darba vieta pieslégtus pie tikla.

4.4. Atslégt no stravas padeves parbaudes stendus.

4.5. Sakartot darba vietu:

4.5.1. savakt un novietot speciala konteinera izlietotos materialus;

4.5.2. darba laika pielietotos instrumentus un paligierices nodot prakses vaditajam.
4.6. Atstat darba telpu drikst tikai ar prakses vaditaja atlauju.



2. pielikums

Praktisko macibu ,,Motori” darba vietu saraksts

Motori:

ZIL - 130

MERCEDES — BENZ (R616) 934 4 cilindri
AUDI 90 (E) 5 cilindri

MERCEDES -BENZ ( 617) 5 cilindri
GAZ -51 6 cilindri

VOLVO B20 4 cilindri

VW/ AUDI diz. 6 cilindri

ELS —T52 4 cilindri

AUDI 80/90 1,8L (DZ) 4 cilindri

10. FORD HH1

11. OPEL 21DT

12. ZMZ 53

13. LAND ROWER 441/6

14. Ford UY 4 cilindri

=
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Automasinas:
15. VW Polo
16. Opel - Omega
17. Audi 100 quattro
18. Peugeot 306
19. Mercedes Benz
20. VW Passat
21. VWGolf



3. pielikums

Praktisko macibu materialais un tehniskais nodroSinajums

1.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.1, motors ZIL — 130.



2.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.2, motors MERCEDES — BENZ(R616) 934 4 cil.



3.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.3, motors AUDI 90 5cil. (E).



4.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.4, motors MERCEDES -BENZ ( 617) 5 cil.



5.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.6, motors VOLVO B20 4 cil.



6.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.7, motors VW/ AUDI diz. 6 cil.



7.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.8, motors ELS — T52 4 cil.



8.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.9, motors AUDI 80/90 1,8L (DZ) 4 cil.
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9.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.10, motors FORD HH1.



10.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.11, motors OPEL 21DT.



11.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.12, motors ZMZ 53.



12.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.13, motors LAND ROWER 441/6.



13.att. Praktisko macibu ,,Motori” darbavieta Nr.14, motors Ford UY 4 cil.



15.att. Praktisko macibu ,,Motori” izmantojama automasina VW Polo.



16.att. Praktisko macibu ,,Motori” izmantojama automasina Opel — Omega.



17.att. Praktisko macibu ,,Motori” izmantojama automasina Audi 100 Quattro.



18.att. Praktisko macibu ,,Motori” izmantojama automasina Peugeot 306.



19.att. Praktisko macibu ,,Motori” izmantojama automasina Mercedes Benz.



20.att. Praktisko macibu secigi novietotie instrumenti un ierices.



21.att. Izmantojamie materiali.



22.att. Liela instrumentu kaste.



23.att. Specialie instrumenti.



24 .att. Specialie instrumenti.



25.att. Specialie instrumenti.
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26.att. Specialo instrumentu klasts.



27.att. Specialie instrumenti un materialu sortiments.
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28.att. Materialu sortiments.



29.att. Materialu sortiments.



30.att. Instrumenti remontam.



31.att. Novilcgji.



32.att. Instrumenti TA darbavieta.
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33.att. Skola izgatavots celamkrans.



4. pielikums
Jaunizveidojamais macibu motora makets

1.att. Jaunizveidojama Mazda 626 macibu motora makets.



5. pielikums

Praktisko macibu norise

l.att. Degvielas iesmidzes sistémas montaza darbavieta Nr.7.



2.att. Gazu sadales mehanisma demontaza, montaza, reguléSana darbavieta Nr.2.



.....

3.att. Praktisko macibu izpildita darba atskaites noforméSana.



6. pielikums

Patstavigie darbi

1.att. Patstavigais darbs — gazu sadales mehanisms.



2.att. Patstavigais darbs — virzula klana montaza.




3.att. Patstavigais darbs — motoru AUDI 90E un MERCEDES — BENZ( R616)934 demontazas —
montazas noteikumi.

4.att. Patstavigais darbs — motora AUDI 80/90 1,8L (DZ) demontazas — montazas noteikumi.



7. pielikums
Macibu metodiskais materials

Motora parbaude.

Automasinu darbaspéjas ir atkarigas no savlaicigi veiktajam apkopém un remonta. Vienalga,
vai tas butu automobila motors, speka parvads, elektriska iekarta, akumulatoru baterija, riteni,
riepas vai citas automobila dalas, mezgli un agregati — tiem ik dienas japievers liela uzmaniba, lai
katru, pat vissikako, tehnisko defektu varétu savlaicigi pamanit un nekavéjoties novérst. Savlaicigi
veikts remonts un tehniskas apkopes samazina So darbu izmaksas, pagarina automobila
ekspluatacijas ilgumu un saisina dikstaves laiku tehnisku iemeslu dé].

Lai kvalitativi izpilditu apkopes un remontu, automehanikim japarzin automasinu visparéja
uzbiive, iekartu un mezglu nozime un darbiba, japrot stradat ar tehnisko literattru,
datorprogrammam. Macibu praksé veicot motoru apkopi un remontu, pirms sakt darbu, jaatkarto
motoru uzblive un sastavdalu nozime (skatit 1.att.). Praktiski jaiepazistas ar motoru apkopi,
dazadiem iesp€&jamo traucg€jumu c€loniem un to noversanu.
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l.att. AutomaSinas motora mezgli

Veicot motora remontu, pirms motora demontazas nepiecieSams parbaudit:

* e¢lloSanas sisteémas spiedienu,

* ellas patérinu,

* kompresiju cilindros.

Ellas patérinu automasinai nosaka mérijumu cela no ta tilpuma. Ielej motorellu Iidz tausta
atztmei "max", péc tam to atkal parbauda p&c noteikta nobraukuma. E]las sadegSana nedrikst
parsniegt 0,6% no degvielas patérina. Ellas nopliidi caur blivslégiem aprékinos neiesaista, citadi
nav iesp&jams noteikt cilindru, virzulu, gredzenu, varstu katu blivslégu un vadiklu nodilumu.

Par ellas pateérinu liecina ari zilgans, biezs diimu makonis, kas izpliist caur troks$nu slap&taju. Ja
tas notiek starpgazu laika, vainigi varstu katu blivslegi — tie ir izdilusi. Ja dimi plast visu laiku,
tad vainigi ir virzula gredzeni.

Kompresiju cilindros méra, lai noteiktu "cilindru-virzulu" grupas detalu stavokli, griezot ar
starteri motora klokvarpstu iesilditam motoram ar izskriivétam aizdedzes svecém un pilnigi atvertu
droselvarstu, uzstadot izskriivéto svecu vieta kompresiometru. Spiediens jaunam motoram var biit



10 - 13 bari, remonts nepiecieSams, ja ir zem 8 bari. Izkliede, mérot dazados cilindros, nedrikst
parsniegt 1 baru.

Par motora izdilumu var signaliz&t ari e]las spiediena kontrollampa. Ja ta nedziest pie maziem
apgriezieniem (nedaudz augstaki par tuk$gaitas), tad, iesp&jams, ir izdilusi klokvarpstas
pamatkaklinu gultni, nedarbojas ellas siiknis.

Jebkura gadijuma nepiecieSams ar manometru izmeérit ellas spiedienu, motoram darbojoties
tukSgaita, dazu marku automobilu motoriem tas nedrikst biit zemaks par 0,7 bariem, bet pie
vid€jiem motora klokvarpstas apgriezieniem (3000 apgr./min.) ellas spiedienam nevajadzetu biit
zemakam par 3,5 bariem, ar noteikumu, ka motora ielieta atbilstosas viskozitates ella lidz
normalam Itmenim, parbaudot p&c atzimes uz mértausta. Citu marku automobilu motoriem
pielaujamas skaitliskas vertibas var biit atSkirigas.

Parasti, motoru neizcelot, bet nonemot kartera vaku un cilindru galvu, iesp€jams iznemt
virzulus un noteikt izdiluma pakapi gredzeniem, virzuliem, cilindriem, klokvarpstas klanu gultnu
kakliniem. P&c parbaudes nosaka, vai ir nepiecieSama klokvarpstas slipéSana un cilindru bloka
izvirpoSana.



Kloka — klana mehanisma demontaza, montaza,
virzula (virzula — klana) demontaza, detalu savstarpeja orientacija.

Pirms sakt virzula (virzula — klana) demontazas darbus, ieteicams izskatit un parspriest cilindru —
virzulu grupas detalu savstarpgjo novietojumu motora (skatit 2.att.).

-
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Virzula pirksts

() Sprostgredzens

- Klapa vacing
o i

Cilindru virzulu grupas datalu savstarpgjais novietojums.

2.att. Cilindru — virzulu grupas detalas.



Izpildot virzula— klana mehanisma demontazu — vajag demontgt gazes sadales mehanisma
(turpmak GSM) parvada augs$gjas dalas aizsargus, sadales varpstas parvadu, cilindru galvu, ellas
vaceli, ka arT daziem dzin€ju modeliem ellas stkni (skatit 1.att.).

Market klanu un to apaks$gjo galvu vaku novietojuma stavoklus (skatit 3.att.).

3.att. Klanu markesana, skriivju fiksacija.

Pagriezt klokvarpstu ta, lai pirma cilindra virzulis ir gazes sadales mehanisma zemakaja mainas
punkta (turpmak ZMP). Atskriivet skruvju uzgrieznus un nonemt klana apaksgjas galvas vaku, ar
izolacijas lentu nofikset skriives (skatit 3.att.). Ar mikstaka materiala starpliku uzmanigi izbidit
virzuli ar klani caur cilindru uz augsu, nesaskrapét cilindra spogulvirsmu!

Salikt kopa klana apaks€jas galvas vaku, plansienu ieliktnus, parliecinaties, ka vigiem ir pirma
cilindra aizzime. Tada pasa veida demont&t pargjo cilindru, virzula — klapa savienojumus.

Pirms atvienot virzulus no klaniem, tiem ir jaatzZime savstarpgjais stavoklis, ka ar1 jaskatas
bultinas orientacija uz virzula, ta vienmer versta uz dzingja prieksgjo dalu (skatit 4.att.).

4.att. Virzula orientacija.

Nonemt sprostgredzenus no virzula pirkstu urbumu rievam, izbidit virzula pirkstu tik talu, lai
var izvilkt klani. Neizvilkt virzula pirkstu pilnigi, ja netiks uzstaditi jauns klanis. Ja virzula pirkstu
griiti izspiest, sasildit virzuli.

Ja virzula pirksts paredzets uzspili klani - ieprieks sasildit klani.

Ar gredzenu demontazas knaiblém demontet virzula gredzenus. Iztirit virzula rievas no
piedegumiem. Izmerit virzula diametru 15 mm no lejas perpendikulari virzula pirkstam, noteikt
nodilumu, izmerit virzula pirksta plakng, aprékinat ovalumu, koniskumu, rezultatus sakopot tabula
(skattt 1. tab.).

Skelumi Koniskums
Plaknes
I-1 H-11 (mm)
A-A
B-B
Ovalums
(mm)




1.tab. Virzula geometrijas merfjumi.

Parbaudit virzulu gredzenu atbilstibu cilindram. lelikt virzula gredzenu cilindra augsdala, ar
virzuli pabidit aptuveni 15 mm dzili un ar taustiem izmerit spraugu starp gredzena galiem (skatit

S5.att. Spraugas mériSana starp gredzena galiem.
5.att.). Ja ta ir lielaka par 0.4 mm gredzeni ir nodilusi, tie janomaina.

Kloka — klana mehanisma parbaude.

Klokvarpstu iespgjamie defekti:

klokvarpstas deformacija — parbauda griezot uz prizmam, vai centros, ar indikatorierici

(skatit 6.att.);

klanu un pamatgultnu rédZu nodilums — méra ar mikrometru;

sadales zobrata vai siksnas skriemela balstvirsmas nodilums;

ierievju rievu izdilums;

sajliga varpstas gultna ligzdas izdilums;

spararata stiprinasanas skriivju urbumu izdilums atloka;

spararata atloka gala meSana.

[zmérit pamatgultnu un klanu gultnu kaklinu diametrus. Kaklinus vajag slipé€t, ja nodilums
parsniedz 0,05 mm, ja ovalums lielaks par 0,03 mm.

Kaklinu remontizmeri (samazinati par mm 0,25; 0,5; 0,75; 1,0, vai 0,2; 0,4; 0,7;) péc slipéSanas
attiecigi ir vienadi gan pamatgultniem, gan art klagu gultniem.

Kaklinus slipe uz apalslipmasinas, samazinot tos lidz tuvakajam remontizméram. Attalumiem starp
klanu un pamatgultnu kaklinu asim jabut tadiem, lai virzula gajiens netiktu izmainits.

P&c slipesanas ovalums un koniskums pamatgultnu un klanu gultnu kakliniem nedrikst biit lielaks
par 0,007 mm.

6.att. Klokvarpstas salickuma mérisana.



Klana un virzula savienojuma montaza, spéle savienojuma,
savienojuma nodroSinasana.

Ja savienojums klanis — virzula pirksts paredzgéts ar uzspili, tad klanis ir jasasilda lidz
noteiktajai temperatiirai, bet virzula pirksts jaatdzese.

Ja savienojums klanis — virzula pirksts nav paredzéts ar uzspili, tad sasildit katru virzuli,
ievietot klani un iepresét virzula pirkstu. Parliecinaties, ka aizzimes gan lietas uz klana, gan bultas
uz virzuliem pagrieztas uz dzingja prieks€jo dalu. Nofikset virzula pirksta sprostgredzenus.

Pirms uzstadit virzula gredzenus parbaudit katra gredzena gala spraugu lielumus cilindros. Ja
Sis lielums ir par mazu, riipigi ar vili novilét gredzenu galus Iidz uzstadiSanas izm&ram. Virzula
gredzeni ir Joti trausli, tap&c stradat ar tiem uzmanigi, nesalauzt!

Uzstadot virzula gredzenus uzrakstam TOP (skatit 7.att.) jabut veérstam uz virzula galvas pusi.

7.att. Uzraksts uz virzula gredzena.

Ja klana aug8gjas galvas ieliktni ir izdilusi, kustas, tie ir janomaina.

Virzula gredzenu izvéle, mérijumi un montaza.

Virzulu gredzenu diametram jaatbilst cilindra nominalam vai remontizméra diametram.
Gredzena pielagojumu virzula rievai parbaudit, novelot gredzenu pa virzula rievu.
Precizak salagojumu var parbaudit ar spraugmeru (skattt 8.att.).




8.att. Gredzena pielagojums virzula rievai.

Ja sprauga ir mazaka par noradito lielumu, gredzena sani janoslipé uz smalka slippapira, kas
nostiprinats uz gludas un Iidzenas virsmas. Ja sprauga ir lielaka par pielaujamo, tad jamaina
virzulis vai gredzeni. Mérijjumu rezultatus sakopot tabula (skatit 2. tab.).

» - Gredzenu salagojums
£ §
= = i
O g virzula rieva (mm) starp gre(drﬁl:,r?)u galiem
1
1 2
3

2.tab. Virzula gredzenu salagojuma mérijumi.

P&c tam cilindram pielago gredzenus. Sim noliikam vienu gredzenu iebida vismazak izdilusaja
cilindra josla virzula gredzena gajiena robezas, un ar spraugméru parbauda atstarpi starp gredzenu
galiem (skatit 5.att.), ja sp€le parak maza, to palielina, rlpigi novilgjot gredzenu galus. Ja sprauga
ir par lielu (skat. automasinas rokasgramata), tad gredzens ir jamaina, vai javeic cilindra remonts.

Montgjot virzulus jaskatas, lai virzulu gredzenu galu savienojumu vietas biitu pagrieztas viena
pret otru 120° lenki. Mazliet ieellot ar motorellu, gredzenus un cilindru sienas. Ar virzula gredzenu
saspieSanas paligierici apspiest gredzenus virzula rievas, montét virzuli cilindra. Montgjot, ievérot
aizzimes, bultinai uz virzula jabiit verstai uz motora prieksgjo dalu (skatit 4.att.).

Klokvarpstas demontaza, parbaude, montaza.

Kokvarpstu demontg, kad dzingjam ir demontéti gazu sadales mehanisma (turpmak GSM),
cilindru galva, dzingja kartera vaks, klani un virzuli. Dazu modifikaciju dzingjiem vajag demontet
spararata un klokvarpstas blivslégu korpusus.

Parbaudit numeraciju pamatgultnu vakiem (skatit 9.att.), iezZim&t novietojuma stavokli.

9.att. Tre$a pamatgultnu vaka numeracija.

Ar indikatorierici (skatit 10.att.), vai taustu komplektu izmérit klokvarpstas aksialo spéli,
rezultatu ierakstit tabula (skatit 4.tab.).



10.att. Kldkvérpstas aksialas spéles parbaude.

Radialo spéli erti mertt ar spraugmériem ,,Plastigage”. Savienojuma, starp klokvarpstu un
plansienu ieliktni, ievietot ,,Plastigage”. Pamatgultnu vaku pieskriivét ar ekspluatacija paredzeto
griezes momentu. P&c gultnu vaku nonemsanas ,,Plastigage” saspiestas sloksnes platumu salidzinat
ar meru(skatit 11.att.), kas ir uz iepakojuma, un nolasit sp€li savienojuma. M&rfjjumu rezultatus
sakopot tabula (skatit 3.tab.).

11.att. Klokvarpstas radialas spéles mérisana.

Klokvarpstas gultnu radiala spéle (mm)

pamatgultnu klanu gultnu

1123|465 1 2 3 4

3.tab. Klokvarpstas gultnu radiala spéle.

Atgriezt pamatgultnu vaku skrives, demontét pamatgultnu vakus, salikt tos secigi, izcelt
klokvarpstu. Sakomplektet klanu plansienu ieliktnus. Ja plansienu ieliktni netiks mainiti, parbaudit,
lai katra cilindra plansienu ieliktnis biitu ieziméts, numuréts, lai to var montgt ieprieks€ja vieta.

Apskatot, uz klokvarpstas rédze€m un plansienu ieliktniem, nedrikst biit nodiluma p&das,
aplveida Svikas. Klokvarpstu griezot prizmas, ar indikatorstativu izmerit klokvarpstas saliekumu
vidusdala. Meérfjumu rezultatus sakopot tabula (skatit 4.tab.).

Klokvarpstas aksiala spéle (mm)
Klokvarpstas saliekums (mm)

4 tab. Klokvarpstas aksiala spéle un saliekums.

Ar mikrometru izmérit pamatgultnu un klanu gultnu kaklinu diametrus (skatit 12.att.). Mérjjumu
rezultatus sakopot tabula (skatit 5.tab.).
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5.tab. Klokvarpstas geometrijas mérijumi.

12 att. Klokvarpstas gultnu kaklinu mérisana ar mikrometru.

Kaklinus vajag slipét, ja nodilums parsniedz 0,05 mm un ja ovalums lielaks par 0,03 mm.

Montgjot klokvarpstu parbaudit - elloSanas urbumu atskarpes (nogriez ar urbi), tiribu.
Plansienu ieliktnu novietojumu, tiem, kuri ir gultnu vakos, var nebiit elloSanas urbuma. Iesp€jams,
ka centralie plansienu ieliktni (Nr.3) var biit konstruktivi izpilditi un darbojas ka klokvarpstas
aksialas parvietoSanas atbalstpaplaksnes, vai tiem ir atseviskas atbalstpaplaksnes. Parbaudit, vai
plansienu ielikni tiri - nettrumi uz plansienu ieliknu argjas virsmas dazreiz izsauc pamatgultnu
iekilésanos, vai plansienu ielikni pareizi orientéti, savienojumus montgjot parbaudit, lai notiek
elloSana.

Saellot savienojuma slides vietas — plansienu ieliktnu ieksgjas dalas un klokvarpstas
pamatgultnu rédzes ar motorellu. Montét pamatgultnu vakus klokvarpstas aksialas parvietoSanas
puslokus (skatit 13.att.) ievietot pamatgultnu vakos skrives. Pieskriivét klokvarpstas aksialas



13.att. Klokvarpstas aksialas parvietoSanas ierobezosana.

brivkustibas noverSanai paredz&to vaku ar atbilstoSu momentu. Parbaudit vai klokvarpsta griezas
brivi. Klokvarpstas pamatgultnu pievilkSanu turpinat no motora centra, katru reizi parbaudot
klokvarpstas griezSanas vieglumu. Ar montazas lapstinu aksiali parbidot, izmérit (ar taustiem, vai
indikatoru), lai klokvarpstas aksialais parvietojums ir izgatavotajripnicas noteiktajas normas
robezas.

Dzin&ju modelos ar mehanisko transmisiju klokvarpstas aizmugures gala ir gultnis, kur$ pietur
parnesumkarbas primaro varpstu. Parbaudit gultna tehnisko stavokli, ja ir vajadzigs, saellot.

Plansienu ieliktnu maina.

Plansienu ieliktnus maina, kad motora e]losanas sistéma kritas spiediens, brivgaita sak mirgot
ellas avarijas spiediena lampina. Sakuma demont&t motora kartera vaku, parbaudit plansienu
ieliktnu tehnisko stavokli (skatit 14.att.), merit klokvarpstas gultnu radialo spéeli (skattt 10.att.).

14 att. Plansienu ieliktnu nodiluma c€loni. 1- metala izturibas samazinasanas, izravumi;

2- nepareizs uzstadijums (nopul@tas spozas joslas); 3- netirumu ie€Sanas $vikas; 4- ellas
nepietiekamiba (virsgja slana nodilums); 5- parmeérigs nodilums (virsgja slana nodilums visa
platuma); 6- kaklina ovalums vai ieliktna deformacija (radiusizdilums).

Talak attirit klanus un klanu vakus, ielikt plansienu ieliktnus ta, lai plansienu ieliktna izcilnis
ieiet klana un klana apaksg€ja vaka izfrézeta savienojuma vieta, sakrit ellosanas urbums (skatit
15.att.).



15.att. Plansienu ieliktnu novietojums. A- izfréz€jums; B- izcilnis uz ieliktpa;
C- ellosanas urbuma sakriSana.

Plansienu ieliktnu iek§&jas puses un klokvarpstas rédzes saellot, pec aizzimém uzstadit klana
vaku un pievilkt uzgrieznus ar paredz&€to momentu.

Pirms uztadit nakamo virzula - klana savienojumu, pagriezt klokvarpstu un parliecinaties, ka
ieprieks uzstaditais virzula - klana savienojums brivi griezas.

Ar montazas lapstinu kustinot, mérot, ar taustu palidzibu - starp katru klana vaka galu un
klokvarpstas vaigu, vai magnétisko indikatorstativu — klokvarpstas gala, noteikt klokvarpstas
aksialo parvietojumu, ja ir nepiecieSamiba - noregulét.

Klokvarpstas blivslegu maina.

Mainot klokvarpstas prieksgjo blivsleégu demont&t motora piedzinas elementus no klokvarpstas,
nopresét zobratu. Ja demontaZai ir pieejams ekstraktors, nav jademonte blivsléga korpuss. Izvilkt
veco blivslégu no korpusa, jauno blivslegu saellot un iepresét korpusa. Blivslega sl€gtai dalai jabut
verstai uz aru.

Ja blivsl€ga korpuss tika nonemts, korpusa iepreset jaunu blivslegu (skattt 16.att.). Ar
hermétiki

16.att. Klokvarpstas prieksgja bltvsléga pareizs novietojums korpusa.

hermetizet blivsléga korpusa pievienojuma vietas pie motora, uzlikt blivsléga korpusu un
pieskruivet ar paredzeto griezes momentu. Uzstadit uz klokvarpstas GSM piedzinas skriemeli un
pargjos piedzinas elementus.

Mainot klokvarpstas aizmugurgjo blivslégu, kas iepreséts blivslega korpusa(skatit 17.att.),
demontg&t parnesumkarbu, sajiigu, spararatu. Daziem motoru modeliem demontet sajtiga karteri.



17. att. Klokvarpstas aizmuguréja blivsléga demontaza.

Demontgt veco blivslégu no korpusa, jauno blivslégu saellot un iepresét korpusa. Veikt motora
demont&to mezglu montazu pretgji demontazas secibai.

Ja klokvarpstas aizmuguréjais blivslégs ir iepreséts korpusa (rieva), tad to var nomainit
demontgjot ellas vaceli, atlaizot klokvarpstas pamatgultnu vakus, atskriivgjot klokvarpstas
aizmuguréja pamatgultna vaku un veicot klokvarpstas blivéjosa materiala iepreséSanu.



Gazu sadales mehanisma parbaude.

Sadales varpsta motora darba seciba kopa ar citam gazu sadales mehanisma detalam atver
varstus un liek tiem aizverties, darbina ellas un degvielas siiknus, ka ar1 partrauc&ju - sadalitaju
benzinmotoros.

Gazes sadales mehanismam (turpmak GSM) izklausit trok$nus darbiba, parbaudit varstu
siltumatstarpes, zobsiksnas vai k&des spriegojumu, GSM fazes (skatit 18. un 19.att.).

19.att. Starpvarpstas un klokvarpstas iestatiSanas aizzimes.

Sadales varpstas iesp&jamie defekti: varpstas izliece, gultnu kaklinu nodilums, iepliides un
izplades varstu izcilpu nodilums. Varpstas izlieci méra ar indikatoru, uzstadot varpstu ar galgjiem
gultnu kakliniem uz divam prizmam, griezot un ar indikatoru parbaudot vidgjo gultnu kaklinu
radialo meSanu. Vieglo automobilu motoru sadales varpstam ta nedrikst parsniegt 0,02 - 0,04 mm.
Ja varpstas izliece lielaka par pielaujamo, tad to novers, taisnojot presg.

Gultnu kaklinu nodilumu, iepliides un izpluides varstu izcilpu nodilumu méra ar mikrometru.

Gazu sadales mehanisma
piedzinas demontaza, montaza.

Izpildot gazu sadales mehanisma un motora galvas demontazas darbus, parskatit So grupu detalu
savstarpgjo novietojumu (skatit 20.att.).
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Cilindru bloka galva

Cilindru galvas un sadales varpstas sastavdalas.

20.att. Motoru galvas detalas.

Sakot gazes sadales mehanisma (turpmak GSM) piedzinas demontazu, iestatit, parbaudit GSM

fazes. Pirma cilindra virzuli iestadit saspiedes takts beigas, un $aja momenta GSM atzimém uz
klokvarpstas, sadales varpstas, ka arT dazam motoru modifikacijam uz starpvarpstas, ir jasakrit
(skatit 21.att.).



21.att. GSM aizzimes.

Demontét generatora siksnu, nopresét skriemeli no klokvarpstas. Pilnigi nonpemt GSM parvada
aizsargus. Atspriegot parvada elementu (zobsiksnu, k&€di) demontgt to.

Pirms montaZzas parbaudit zobsiksnas tehnisko stavokli to apskatot vizuali, zobsiksnai nav
jabit plaisu, zobu izravumu (skatit 21.att.). Piedzinas k&di parbaudit gareniski nolokot.

Zobsiksnu vai k&di uzlikt uz skriemeliem attiecigi GSM fazu aizzim&m, nospriegot, parbaudit
aizzimes. Dzingja klokvarpstu pagriezt dazus apgriezienus un vélreiz parbaudit spriegojumu un
GSM fazu aizzimes. Pret€ji nonemsSanas secibai montet nonemtos elementus, pievelkot ar
paredzg&to griezes momentu.

Sadales varpstas demontaza, montaza.

Sadales varpstas demontaZzu un montaZzu no motora cilindru galvas veic gan no ieprieks
demontgtas, gan nedemontgtas cilindru galvas (skatit 20.att.).

Sadales varpstas demontaza:

» veikt dalu no operacijam, kuras nepiecieSamas, lai brivi varétu piekliit sadales varpstas
zobsiksnai vai k&det, ka arT cilindru galva uzstaditajam detalam;

* ja sadales varpstu nonem no ieprieks nedemontgtas cilindru galvas, tad vispirms parnesumu
parslégSanas sviru novietot neitrala stavoklt un pulkstenraditaja virziena griezt klokvarpstu, kamér

sakrit montazas atzimes uz sadales varpstas gultnu korpusa un sadales varpstas zobskriemela
(zvaigznites) (skatit 22.att.).

22.att. Montazas atzimes uz sadales varpstas gultnu korpusa un sadales varpstas zobskriemela.

S1 operacija javeic, lai, mont&jot no jauna sadales varpstu cilindru galva, pareizi uzliktu sadales
varpstas zobskriemeli (zvaigzniti):

+ atslabinat zobsiksnas vai k&des spriegotaja mehanismu;
» nonemt zobsiksnu (k&di) no sadales varpstas zobskriemela (zvaigznites);



* ar specialu ierici (skatit 23.att.) nosprostot zobskriemeli (zvaigzniti), atskriivét to un nonemt;

23.att. Zobskriemela fiksacija.

* atskriivét sadales varpstas gultnu korpusu no cilindru galvas un nonemt to kopa ar sadales
varpstu;

* demontet sadales varpstas blivsléga turétaju un noturplaksni;

* iznemt blivsl€gu un sadales varpstu;

Defekte sadales varpstu, nodiluSo gultnu kaklinus slip€ 1idz kadam no remontizmériem,
vadoties pec instrukcija noraditajiem liclumiem. Slip&Sanu veic uz apalslipmasinas. P&c slip&Sanas
kaklinus pul€ ar abrazivo lenti.

Nodilusos ekscentriskos izcilnus slip€ uz apalslipmasinas, nodrosinot ekscentra ass nobidi
attieciba pret darbavarpstas asi par ekscentritates lielumu. Izcilnu profila bojajuma gadijuma tos
slip€ kop&Sanas slipmasina. Ja nodilums parsniedz normu, uz izcilpu galvas uzkaus€ metalu un péc
tam to slipe.

Sadales varpstas uzstadiSanu veic atpakalejosa seciba, pirms tam uzliekot, uz blivsleéga turétaja
plakanas virsmas hermétiki.

Sadales varpstas gultnu korpusu p&c montazas pievelk riipnicas izgatavotajas noraditaja seciba
un ar attiecigu speka momentu (skatit 24.att.).

24.att. Sadales varpstas gultnu korpusa pievilkSanas seciba.

Varstu siltumatstarpju raksturojums, parbaude,
reguléSana.

Varstam aizverta stavokli, ta atverSanas mehanismam jabut atstarpei, lai varsts varétu blivi
aizverties. AugSvarstu mehanisma atstarpe parasti ir starp divplecu sviru un varsta katu, vai starp
starp varsta katu (biditaju) un sadales varpstas izcilni. Temperatiiras maina rada materiala
sarauSanos un izpleSanos. Motoram sasilstot, varstu atstarpes samazinas vai palielinas detalu
nevienadas termiskas izpleSanas d€]. Varsta kats pagarinas, motora cilindru telpa degkamera
sadegot darba maistjumam. Svarigi, lai starp varsta katu un sadales varpstas izcilni biitu noteikta
spele. Varstu metaliska klaudze labi dzirdama, motoram darbojoties brivgaita pie maziem
klokvarpstas apgriezieniem. Atstarpju lielums atkarigs no motora tipa un uzradits automasinas
apkopes instrukcija.

Starp varsta piedzinas mehanismu un pasu varstu vienmér tiek paredzéta zinama spéle. ST spéle
ir nepiecieSama:

 garuma izmainu kompensacijai;

* spéles izmainu kompenséSanai.



Varsta kata garuma izmainas ir sekas siltuma izmainam motora. Ieplides varstu galvas
temperatiira var sasniegt 1170° C, bet izpliides varstu galvas — 1320° C. Ar spéles palidzibu tiek
noversta varsta atvérSanas sakarSanas laika ta pagarinasanas rezultata.

Spéles izmainas rodas varstu, varstu ligzdu, izcilnu, sviru, bidstiena un varstu kata nolietoSanas
del.

Sekas parak mazai varstu siltumatstarpei:

* slikta varstu piegulSana varstu ligzdas (kompresijas zudumi);

» varstam trukst maksimala aizveérsanas speka;

* samazinata siltuma atdeve no varsta galvas uz ligzdu, tas parkarst un sadeg;

* notiek izmainas varstu diagramma (tie atrak atveras un vélak aizveras);

* bojajas varstu mehanisms.

Sekas parak lielai varstu siltumatstarpei.

* pastiprinata varsta kata gala virsmas un ar to saistito detalu dilSana;

* samazinas motora jauda, jo saisinas varstu atraSanas laiks atveérta stavokl;

* ta rezultata pasliktinas cilindru piepildiSanas ar degmaistijumu un gazu apmaina cilindros.

Sadales mehanisma detalam izdilstot, ka ar1 izkustoties reguléSanas skriivém vai atslabstot
divplecu sviru ass balstu nostiprinasanas skriivém, varstu atstarpe motora ekspluatacijas laika var
izmainities. Ja atstarpe palielinas, varsta galvas un ligzdas slégvirsmas atri nolietojas, jo varsts
ligzda nos€zas ar triecienu, rodas ass un ritmisks troksnis. Lidz ar to samazinas varsta atvérums un
atverta stavokla ilgums, pasliktinot cilindra pildijumu un attiriSanu no sadedzes produktiem. Ja
atstarpe parak maza, varsts blivi nenoslédzas ligzda, motoram ziid kompresija, karstas gazes,
plisdamas caur varsta neblivumiem, sadedzina varsta un ligzdas slégvirsmas, samazinas motora
jauda un ekonomiskums.

Varstu termoatstarpju reguléSanas metodes atkarigas no varstu mehanisma konstrukcijas un
materialiem. Kontrolgjot un regul&jot varstu termoatstarpes, vienmer tiek ieveérota noteikta seciba.
To nosaka automobilu motoru razojosa riipnica, jo ta parasti apraksta, ka maksimali efektivi
parbaudtt un regul&t varstu termoatstarpes. Regulésanu visbiezak veic aukstam motoram, bet
sastopamas konstrukcijas, kur to veic ari siltam motoram.

Parasti pirms varstu termoatstarpju regulé$anas:

* parbauda un nepiecieSamibas gadijuma regulé sadales varpstas piedzinas kédes vai
zobsiksnas spriegojumu;

* nosaka kompresijas takti pirmaja cilindra, [éni griezot klokvarpstu, kamér varsti nostaditi
pilnigi aizverta stavoklt un pirma cilindra virzulis atbilsto$i nostatiSanas atzimém nonak AMP;

* nosaka iepliides un izpliides varstu. To var noteikt pec iepludes un izpliides kolektora
atzarojumiem, ka arT noveérojot varstu vérSanas secibu.

Visbiezak varstu termoatstarpes parbauda un regulé $ada seciba:

* 1esildit motoru 11dz paredzetai temperatiirai, nonemt varstu mehanisma karbas

vaku, parbaudit un vajadzibas gadijuma pievilkt cilindru galvas skrives un divplecu
sviru ass balstu nostiprinasanas skriives;

* nonemt detalas, kas nelauj piekliit varstiem;
* regul€jamos varstus nostadit pilnigi aizverta stavokli - nostadit pirma cilindra vizuli
saspiedes (kompresijas) gajiena beigds AMP vai tuvu tam, lai abi varsti biitu pilnigi
aizverti, jo tikai $ada varstu stavokli var parbaudit un regulét abu varstu atstarpes. Lai
noteiktu kompresijas gajienu, léni griezt motora klokvarpstu un sekot iepliides varstu
divplecu sviras kustibai. Péc tam klokvarpstu griezt vél par nepilnu 1/2 apgriezienu, lidz
aizzime, kas atbilst AMP, uz klokvarpstas generatora piedzinas skriemela sakrt ar

raditaju vai aizzimi uz kartera vaka (skatit 21.att.). Dazam motoru modifikacijam var

skatit aizzimi uz spararata kartera;

* ar spraugmeru parbaudit atstarpi starp varsta katu un divplecu sviras galu. Ja

nepiecieSams, atstarpi noregulét, atbrivojot pretuzgriezni un grieZot divplecu sviras gala
ieskriivéto reguléSanas skruvi. Pec regulésanas pievilkt pretuzgriezni, ar skriivgriezi

noturét vajadziga stavokli regulésanas skriivi. Visbeidzot vélreiz parbaudit atstarpi;



* pargjo cilindru varstus reguléjama stavokli nostada saskana ar motora cilindru darba
kartibu, ik reizi pagriezot klokvarpstu par lenki 720°/i, kur i -motora cilindru skaits;
Cetrcilindru motoram, kuram motora cilindru darba kartiba ir 1 — 3 - 4 - 2 (skatit 25.att.), pec

|
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25. att. Motora cilindru darba kartiba.

@ OH

abu pirma cilindra varstu noreguléSanas klokvarpstu pagriez par 720°/4=180° jeb
pusapgriezienu un regulé tresa cilindra abu varstu atstarpes. Ja klokvarpstu pagriez par diviem
pusapgriezieniem (vienu pilnu apgriezienu), var noregulét ceturta cilindra varstu spéles vai,
klokvarpstu pagriezot par trim pusapgriezieniem, var noregulét abu otra cilindra varstu atstarpes.

Sescilindru vienrindas motoriem, ka art seScilindru V veida motoriem - par 120° klokvarpstas
normalas grieSanas virziena un, zinot cilindru darbibas secibu, regulét nakama cilindra varstus.
Dazu motoru instrukcijas dota 1paSa varpstu atstarpju regul&Sanas seciba.

Astoncilindru V — veida (V-8) motoram noregul€ abu varstu termoatstarpes pirmaja cilindra
un pirms katra nakama cilindra varstu spéles regul&Sanas klokvarpsta japagriez par 720° /8 = 90°
jeb ceturtdalapgriezienu. Saskana ar motora cilindru darba kartibu varstus regulé $ada seciba: 1. —
5.—4.—2.—6.— 3. — 7. — 8. cilindram (skatit 25.att.). Parbauda, vai atstarpes pareizi
noregul&tas visiem motora varstiem. Novieto vieta un nostiprina nonemtas detalas.

Ja motoru razojosa riipnica varstu termoatstarpei noteikusi divas robezvertibas ka, pieméram,
0,25-0,30 mm, varstu atstarpi ieteicams parbaudit ar diviem spraugmeriem, kuru biezums attiecigi
ir 0,25-0,30 mm. Varsta termoatstarpe ir pareiza, ja planakais spraugmérs brivi ievietojas atstarpg,
bet biezakais ne.

Ja varsta atstarpei dota tikai viena vertiba, pieméram 0,15 mm, varsta atstarpi vélams parbaudit
ar diviem 0,15 un 0,15 + 0,02 = 0,17 mm bieziem spraugmériem. Varsta termoatstarpe ir pareiza,
ja planakais spraugmeérs sprauga ievietojas ar nelielu piepili, bet biezako spraugmeru taja nevar
ievietot.

Varstu termoatstarpju parbaudes un reguléSanas piemeri.
Atkariba no varstu piedzinas mehanisma motoros ar aug$a gulosiem varstiem (OHV — ZMZ 53),

kad sadales varpsta novietota motora cilindru bloka, varstu termoatstarpes parbauda starp divplecu
sviras galu un varsta katu (skatit 26.att.).

26. att. OHV mehanisma varstu termoatstarpju parbaude.



Ja atstarpe neatbilst prasitajai, tad reguléSanu veic $ada kartiba:

* atbrivo reguléSanas skriives (1) pretuzgriezni (2), ievieto atbilsto$a biezuma spraugméru
starp divpleca sviras galu (3) un varsta katu (4);

* ar skriivgriezi ieskriivé regulésanas skriivi, 11dz ta viegli saspiez spraugmeru;

* ar skriivgriezi satur reguléSanas skriivi un vienlaikus pievelk ar uzgrieznu atslegu
pretuzgriezni.

Motoros ar augsti gulosu sadales varpstu (CIH — M412), kad ta iemontgta cilindru galva,

termoatstarpju parbaudi veic starp divplecu sviras (4) regul€Sanas skriivi (2) un varsta katu

27.att. CIH mehanisma varstu termoatstarpju parbaude.

(skatit 27.att.). Regulg, atbrivojot pretuzgriezni (3) un ar reguléSanas skriivi (2) panakot
nepiecieSamo atstarpi. PEc tam, pieturot reguléSanas skriivi, nostiprina pretuzgriezni.

Motoros ar virspusé gulosu(am) sadales varpstu (OHC un DOHC - VW), kad ta(s) atrodas virs
cilindru galvas un varsti tiek piedziti tiesi, parbaude un reguléSana atkariga no varstu piedzinas
konstrukcijas:

28. att. OHC mehanisma varstu termoatstarpju parbaude.

1. Termoatstarpi A parbauda starp sadales varpstas izcilni (3) un vienpleca sviru (2) (rokeri).
Regulg, atslabinot pretuzgriezni (5), un iestada pareizu atstarpi, pagrieZot sviras balstu (4). Péc
nepiecieSamas atstarpes iestadiSanas pietur sviras balstu un pievelk pretuzgriezni (skatit 28.att.).

2. Termoatstarpi A parbauda starp sadales varpstas izcilni (1) un biditaju (2) (skatit 29.att.).



29.att. OHC mehanisma varstu termoatstarpju parbaude.

Regulg, nomainot regulésanas plaksni (3) ar cita biezuma plaksni.

Lietojot planaku varstu reguléSanas plaksni, rodas lielaka spéle, bet, lietojot biezaku plaksni,
rodas mazaka spéle. Ja péc autoizgatavotaja instrukcijas spélei jabiit 0,30 mm. Izmérita varstu
spéle ir 0,25 mm. Esosas regulé$anas plaksnes biezums ir 3,65 mm.

Starpiba starp izmérito varstu spéli un razotaja noteikto ir 0,30 - 0,25 = 0,05 mm. Varstu spéle
tatad ir par mazu. Ta ka eso$as reguléSanas plaksnes izmérs ir 3,65 mm, jaunajai plaksnei jabtt

30.att. Varstu reguléSanas plaksne.

3,60 mm biezai. To aprekina lietojot formulu: N = T + (A — V) [mm], kur
N = jaunas reguléSanas paplaksnes biezums, [mm]
T = vecas regulésanas paplaksnes biezums, [mm]
A = izm@rita varstu siltumatstarpe, [mm]
V = nepiecieSama varstu siltumatstarpe, [mm]
Izmers uz varstu regulésSanas plaksnes iegravéts apaksdala (skatit 30.att.). M&rjjumu un
aprekinu rezultatus sakopot tabula (skatit 6.tab.)

Cilindrs Nr.1 | Cilindrs Nr.3 | Cilindrs Nr. 4 | Cilindrs Nr. 2
Cili
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.. cilindram

1. Izmeritais brivgajiens
A [mm]

2. Starpiba starp izmérito
un nepieciesamo
brivgajienu

(A-V)  [mm]

3. Nepieciesamais
brivgajiens V. [mm]

4. Esosa regulésanas
paplaksne T [mm]

5. Jauna regul&Sanas
paplaksne N [mm]

6.tab. Varstu reguléSana ar paplaksném.

Ta ka regulésanas plaksne atrodas starp biditaju un sadales varpstu, tad tas demontéSanai
jalieto speciali instrumenti (skatit 31.att.).

31.att. ReguléSanas plaksnes demontaZzas instrumenti.

Varstu demontaza, montaza, piestrade (varstu hermétiskuma nodrosinasana),
savienojumu parbaude.

Lai Cetrtaktu motora laikus ievaditu degmaisijumu, cilindra un izvaditu sadedzes produktus,
nepiecieSams varstu mehanisms, kur§ kopa ar sadales varpstu un tai nepiecieSamajam detalam
veido gazu sadales mehanismu.

Aptuvena seciba kada var tikt izjaukts un salikts varstu mehanisms no iepriek§ nonemtas
automobilu motoru cilindru galvas.

Demontaza:

* nonemt varstu piedzinas sviras ar atsperém;

+ atslabinat pretuzgrieznus un izskriivét sviras balstus (reguléSanas

skriives) un, ja nepiecieSams, tad arT to vitpotos ieliktnus;

* uzstadit specialu varstu demontazai nepiecieSamu paligierici (skatit 32.att.);




32.att. Varstu demontazas paligierice.

« atbalstot ierici pret atsperu balstskivi, saspiest varstu atsperes un iznemt puslokus;

* nonemt varstu atsperes, balstskivjus, ka ari argjas un ieks¢jas atsperes balstplaksnes;

* pagriezt cilindru galvu un no otras puses iznemt varstus;

* nonemt varstu katu blivslégus no varstu vadiklam.

Traucgjumi gazu sadales mehanisma darbiba rodas ne tikai varstu nepareizu atstarpju un gazu
sadales fazu neatbilstibas dél, bet arT detalu nolietoSanas vai bojaSanas rezultata. Ja varsta ligzda un
varsta sl€gvirsma ir izdilusas vai apdegusas, atslabusi vai llizusi varsta atspere vai arT varsta kats
aizkoksgjies, tad varsts vairs blivi nenoslédz cilindru, cilindra ztid vai pazeminas kompresija un
motora darbiba pasliktinas. Bojatas varstu ligzdu darba virsmas (fazites) geometrisko formu
atjauno, lietojot gremdurbjus (skatit 33.att.), vai slip€, izmantojot

33.att. Varstu ligzdu frézeSana.

slipripu tapnus. Ligzdu darba virsmas platumam nevajadzétu parsniegt 2 mm. Varstu ligzdu
obligati nomaina ari tad, ja ligzdas s€Za kluvusi valiga cilindru galva. Tada gadijjuma sé€Zas virsmu
izvirpo lidz remontizmé&ram.

Parasti pirms pres€Sanas cilindru galvu sakarsé apméram lidz 180°C, bet varstu ligzdas atdzese
saskidrinata slapekli.

Ja izdilumi ir niecigi un uz slégvirsmam nav dzilu izdegumu, tad varsta hermétiskumu var
atjaunot, varstu pieslip&jot ligzdai. Pret€ja gadijuma izdilusas detalas janomaina.

Lai pieslip&tu, varstu piespiest ligzdai un griezt aptuveni to uz vienu pusi par 2 apgrieziena
un otru pusi par 1/4 apgrieziena, tatad pieslip&jot varstu, uz vienu pusi pagriezt nedaudz vairak,
neka uz pret&jo pusi, tapéc tas 1enam rote. Sada veida panakt vienmérigu pieslipgjumu. Katra
pagrieziena beigas lauj atsperei pacelt varstu par 3... 5 mm(skatit 34.att.).



34.att. Varstu pieslipésana.

Pieslipesanai lieto dazada raupjuma pieslipéSanas pastas.
Pieslip&sanas kvalitati parbaudit, apskatot apstradatas virsmas formu (skatit 35.att.),
izm@rot pieslipetas virsmas

35.att. Varstu ligzdas fazgjums.

platumu un parbaudot varsta un ligzdas slegvirsmu hermétiskumu. Herm&tiskumu parbaudit ar
petrolejas caurpliidi (skatit 36.att.) vai ar gaisa spiedienu. Ja ligzda virs varsta iepildit petroleju, 3
mindsu

36.att. Hermé&tiskuma parbaude.
laika nav pielaujama tas izstikSanas caur slégvirsmam. Radot gazu eja zem varsta galvas gaisa
spiedienu 0,3 ... 0,5 MPa, nav pielaujama gaisa izplide caur slégvirsmam. Par gaisa izplaudi liecina
gaisa puslisi virs varsta galvas uzlietaja petroleja vai ella.

Péc sekmiga varstu un ligzdu remonta veikt to mazgasanu, lai no virsmam nonemt
abrazivas vietas. Saliekot varstu katus un slégvirsmas parklat ar dizelellu vai grafita ziedi. Varstu
un ligzdu salagojumam jaatbilst noteiktam prasibam.

Montaza:

« attirit cilindru galvas aug$€jo dalu no netirumiem, ellas un veca hermétika paliekam;

* uzstadit (ja tika nonemtas) varstu piedzinas sviru sprostojosas plaksnes un regulésanas
skriivju vitnotos ieliktnus ;

« ieskruvet regulésanas skrives ar pretuzgriezniem ;

* ieziest ar motorellu varstus un jaunos varstu katu blivslégus (vecos izmantot vairs nav
pielaujams);

« ar specialu ietveri uzpresét varstu katu blivslégus uz varstu vadiklam;



« ielikt varstus vadiklas un uzliek atsperu balstplaksnes, atsperes un atsperu balstSkivjus ;
* saspiezot atsperes ar paligierici, uzstadit puslokus ;

* uzstadit varstu piedzinas vienplecu sviras ar atsperém .

Talak iesp&jams veikt cilindru galvas uzstadisanu.

Varstu blivslégu maina.

Lai nomainttu varstu blivslégus (skatit 37.att.), nedemontgjot no motora cilindru galvu, vajag
no motora demontét GSM vaku, atspriegot
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37.att. Varstu blivslégs. 1- varsta kats; 2- vadikla; 3- varsta ligzda; 4- varsta bltvslegs.

zobsiksnu, atlaist sadales varpstas skriives, tas atskriivét un demontét sadales varpstu. Pirma
cilindra virzuli iestatit saspiedes takts beigas. Pa aizdedzes sveces urbumu cilindra, nofiksét pirmo
demontgjamo varstu ar atbalstu — skrivgriezi, u.c., pielietojot varstu atsperu saspieSanas ierici
(skatit 32.att.), saspiest varstu atsperes un izvilkt fiksatorus. Nonemt atsperes, atsperu blodinu un
ar varstu blivslégu demontazas knaiblem demontet varstu blivslégu.

Mainot varstu blivslégus lietderigi noteikt nodilumu varstu katiem un to vad¢aulam, jo ir liela
nozime ir precizai spélei starp varsta katu un varsta vad¢aulu (vadiklu), kas ietekmé ellas paterinu.
Tiesi vadcaulas ir varstu mehanisma bazes detalas, no kuram atkarigs $§1 mehanisma resurss.

Ja spé€le ir par mazu:

» tad starp vadcaulu un varsta katu veidojas parak maza ellas karta un palielinas berze starp
abam detalam, 11dz ar to palielinas detalu dilSana;

* varsts var iestrégt vad€aula, kad motors ir uzkarsis, tad varsts vairs neaizveras un parasti
sadeg.

Ja spéle ir par lielu:

« varsts kustas vadcaula,

* varsts vairs labi neaizveras un tade] var sadegt,

* pastav iesp€ja, ka varsta galva saliist,

* var palielinaties e]las paterins.

Pastav divas metodes nodiluma noteikSanai varstu katiem un to vadiklam, ko veic mérjjumu
cela.

Pirma metode — tiesa, kad vadc¢aulas iek$€jo diametru izméra ar mikrometrisko iekSmeritaju, bet
varsta katu — ar mikrometru. Starpiba starp izméritajiem vadc¢aulu un varstu katu diametriem
sastada diametrialas spéles.

Otra metode — netiesa, kad tiek izmantots pulkstena tipa indikators ar stativu un tiek noteikta

sanu spéle varsta katam vadcaula (skatit 38.att.).



38.att. Sanu spéeles noteikSana varsta katam vadcaula.

Ja p&c parbaudes konstate, ka spéle lielaka par instrukcija rekomend&to, tad vecos varstus
nomaina pret jauniem un mérfjumus veic atkartoti. Ja art Saja gadijuma spéle bis par lielu, tad bez
vadc¢aulu remonta neiztikt. Daudzas firmas (FORD, BMW, OPEL) izgatavo remontizmé&ra varstus
ar palielinatu varsta kata diametru. Ja ir remontizmé@ra varsti, tad vad€aulu izriveé lidz varsta kata
remontizm@ra diametram un beigas, 11dz instrukcija min&tajai spélei starp vadcaulu un varsta katu.

VAZ markas automobilu remontinstrukecija ierakstiti $§adi varstu katu un vad€aulu pielaujamie
izm@ri un spéles mm:

iepludes varsta katam 7,985 — 8,000, bet vadcaulai 8,022 — 8,040;

izpludes varsta katam 7,985 — 8,000, bet vad¢aulai 8,029 — 8,047;

Abos gadijumos pielaujama spéle savienojuma nedrikst biit lielaka par 0,15.

P&c savienojuma defektacijas jauno varstu blivslégu saellot ar motorellu un uzpresét
savienojuma. Montget iepriek$ nonemtas detalas. Veikt pirma cilindra nakama varsta blivsléga
mainu, atbilstosi ieprieks aprakstitajam.



8. pielikums

Demontazas, montazas noteikumi

Demontaza.
1. Pirms demontaZzas savienojumu vietas ripigi notirit.

2. Motoram parbaudit aizzimju sakriSanu uz klokvarpstas, sadales
varpstas, starpvarpstas.

3. Agregatiem iezimét mezglu, detalu orientaciju.

4. Mezglus atskruvet pretéji aizskriivésanas secibai!
4.1. Skruves mazliet atlaist (Ildz 30°),
4.2. Otrreiz atlaist.
4.3. Pilnigi atskriivet.

5. Nonemt detalas kopa ar stiprindjuma elementiem un secigi salikt uz
paliktpiem.

6. Defektet detalas.

Montaza.
1. Montét tiras detalas.

2. Saellot detalu darba vietas.

3. Ieveérojot orientaciju, novietot precizi sava vieta detalas un
stiprinajuma elementus.

4. Skriives pieskruvet katra gajiena:
> noteikta seciba un pakapeniski,

o ar atbilstosu speka momentu, vai pagrieziena lenki.



